SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
D 05.03.08.

POTROINE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI
EMULSJA ASFALTOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze]j szczegotowej specyfikadji technicznej /SST/ sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru potréjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p-kcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w SST dotyczg prowadzenia robdt przy powierzchniowym utrwaleniu i obejmuja:
emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowq

modyfikowang C65 BP3 PU oraz grysami: 11/16mm warstwa dolna, 5/11 mm warstwa $rodkowa i

- powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

2/8 mm w warstwa gorna.

1.4. Okreélenia podstawowe
1.4.1. Potréjne powierzchniowe utrwalenie - polegajace na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza
- warstwy kruszywa
- drugiej warstwy lepiszcza
- drugiej warstwy kruszywa
- trzeciej warstwy lepiszcza
- trzeciej warstwy kruszywa

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi,

podanymi w SST D 00.00.00. "Wymagania ogdine"

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z SST oraz

zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D 00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Kruszywo

2.1.1. Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac kruszywo tamane - grysy o frakcji 8/11
mm do warstwy pierwszej, 5/8 mm do warstwy drugiej i 2/5 mm do warstwy trzeciej. Grysy muszg
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych. WT-1 2010 oraz posiadac deklaracje zgodnosci. Grysy uz

powierzchniowego utrwalenia powinny byc czyste i suche.

Tablica 26. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Zat. nr 13

odpowiednimi polskimi normami i definicjami

ywane do

Wymagania Ww
kategorii ruchu

zaleznosci

=]
=8

Wiasciwosci kruszywa

KR1+KR2 KR3+KR6 J

l

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G.90/20% G.90/10% J

i Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wedtug G G ,

| Kategorii: 25/15 25/15 B

Zawartos¢ pytow wedtug PN-EN 933-3 lub PN-EN 933-4, | ( p

kategoria nie wyzsza niz: d Ba

\TSzta’rt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4, Flys lub ST Flyo lub Slyo ’

kategoria nie wyzsza niz:




Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5, kategoria | Cgp/1 Cio0/0
nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedfug normy PN-EN

1097-2, badana w kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, | LAss LA

kategoria nie wyzsza niz:

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej

frakcji do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedtug PN-EN 1097- | PSV,, PSVsq

8, kategoria nie nizsza niz:

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.7,8 lub 9

WA24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1%NaCl, kategoria
nie wyzsza niz:

7
Fuaci

.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana
kategoria

SBia

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-
EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2,
kategoria nie wyzsza niz:

0,1
Mec

Rozpad krzesianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN1744-
1; p.19.2:

wymagana odpornosé

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem edtug PN-EN 1744-1, p.19.2:

wymagana odpornosc

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-EN
1744-1, p.19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Vss

D/d <4

2.1.2. Transport i sktadowanie

Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposob, aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia i zmieszania z
kruszywem innego rodzaju, klasy i gatunku. Podtoze pod sktadowisko powinno by¢ réwne, dobrze
odwodnione o twardej powierzchni, zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie

jego sktadowania i poboru.
2.2. Lepiszcze.

2.2.1. Do powierzchniowego utrwalenia nalezy

stosowac

asfaltowg emulsje

kationowg

szybkorozpadowa modyfikowang C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,Wymagania Techniczne WT-3

Emulsje asfaltowe 2009 tablica 6.

Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych polimerami,

stosowanych do powierzchniowych utrwalen

Metoda C69 BP PU lub C65 BP3 PU lub
Wymagania badania C69 BP4 PU C65 BP4 PU
techniczne wedtug normy Jednostka Klass Zakres’ ) Kises Zakre§ )
wartosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 50-100 50-100
- lub lub 3 lub
4 70-130 70-130
Zawartosc PN-EN 1428
lepiszcza % (m/m) 8 67-71 6 63-67
Czas wyptywu dla | PN-EN 12846




Czas wyptywu dla | PN-EN 12846
@ 4 mm w 40°C 2
Pozostatosc na | PN-EN 1429 .
sicie 0,5 mm /o(mM/m)
Trwalos¢ po 7 | PN-EN 1429
dniach % (m/m)
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847

% (m/m)

Adhezja PN-EN 13614
%

pokrycia
powierzchni

WT-3,
zatgcznik 2

Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych prze
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 )
0,1mm 4 <150 4 <150 J
Temperatura PN-EN 1427 . ) .
mieknienia c 4 | 243 % 243
Wawrét sprezysty | PN-EN 13398 E 'l
uzsoc % 4 \\ >50 4 1‘ 250

2.2.2. Transport i sktadowanie.
Transport emulsji powinien by¢ dokonywany W cysternach samochodowych lub odpowiednich

pojemnikach. Cysterny, pojemniki powinny by¢ czyste i nie zawierac resztek innych lepiszczy.

Temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C.

3. SPRZET

3.1. Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprawnym technicznie sprzetem:

- szczotkami mechanicznymi i recznymi - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych
ziaren kruszywa;

- - kombajnem drogowym - samojezdnym zestawem roboczy przeznaczonym do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia na nawierzchniach drogowych z systemem elektronicznego
sterowania pozwalajacym na precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa

- skrapiarka mechaniczng do rozktadania lepiszcza na nawierzchni;

- mechaniczna rozkfadarka grysow

- walcem drogowym - do przywatowania roztozonego grysu

3.1.1. Skrapiarka lepiszcza.

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na
jezdni przewidzianej iloéci lepiszcza rownomiernie, saréwno w kierunku podtuznym  jak i
poprzecznym.

Skrapiarka musi by¢ sprawna technicznie i powinna byc wyposazona we wskazniki i mechanizmy
regulacyjne pozwalajace na doktadng kontrole jazdy podczas skrapiania.

3.1.2. Rozktadarki kruszywa.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia wykonawca zapewni jeden z ponizszych typow
rozktadarek kruszywa:

- pchang przez samochodd z kruszywem

- samojezdng

- doczepna do skrapiarki.

Rozkladarka kruszywa powinna pozwoli¢ na roztozenie kruszywa o zatozonej frakcji i w wymaganej

ilo¢ci na zatozonej szerokosci, z predkoscia zblizong do predkosci poruszania sie skrapiarki.

3.1.3. Walce drogowe.

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje najbardziej walcow ogumionych wyposazonych w
opony o gtadkim biezniku pozwalajace na state utrzymanie cisnienia do 0,6 MPa i obcigzenia 15 kN
na koto. Dopuszcza sie stosowanie lekkich walcow stalowych pod warunkiem, 7e nie beda
powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa.
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4. TRANSPORT

Transport grysow winien sie odbywac pojazdami samochodowymi dostosowanymi do wspotpracy z
uktadarka grysow. Transport i sktadowanie grysow opisano w pk. 2.1.2.

Transport emulsji winien odbywac sie cysternami samochodowymi lub innymi urzadzeniami jak
opisano

w p-kcie 2.2.2.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

5.2.1. Ustalenie ilosci grysow i lepiszcza

Dla ustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza nalezy oceni¢ stopien twardodci i teksture powierzchni
istniejacej nawierzchni.

Orientacyjne bazowe ilosci kruszywa dla grysu 8/11mm wynoszg od 10-12 litrow/m2; dla grysu 5/8
mm wynosza od 6 do 7 litrow/m2, dla grysu 2/5mm od 4 do 5 litrow/m2

Ostateczne iloéci grysow ustala sig dodwiadczalnie w dostosowaniu do rzeczywistego uziarnienia i
ksztattu ziaren wg OST pkt 5.3.2.

Ilo$¢ lepiszcza zalezy od wielu czynnikéw: kategorii ruchu na poszczegdlnych pasach, stanu

nawierzchni (porowatosc szorstkosé, twardosc, jednorodnosc), warunkow srodowiskowych.

Bazowe iloéci emulsji asfaltowej dla potréjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy przyjmowac:

- dla grysu 8/11 mm w ilodci 1,0 kg/m2, dla grysu 5/8 mm w ilogci 1,3 kg/m2; dla grysu 2/5
mm w ilosci 1,2 kg/m2

Przy ustaleniu ostatecznej iloéci emulsji nalezy korzystaé z wtasnego doswiadczenia oraz z

programu projektowania powierzchniowych utrwalen ,Allogen” oraz mozna korzystac z zatacznika

do OST ,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia Wytyczne i zalecenia” pkt 5.

5.3. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé w okresie, gdy temperatura

otoczenia nie jest nizsza od +10 st.C Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza
niz +5 st.C. Nie dopuszcza sie przystapienia do robot podczas opadow atmosferycznych i silnych
wiatrow.

5.4. Odcinek probny

Przed przystapieniem do robot, wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu stwierdzenia,
czy dozowana ilosC lepiszcza i grysow sa zgodne z parametrami jakie zamierza sig utrzymywac
podczas robdt oraz czy sprzet przyjety do robdt spetnia wymagania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez inspektora nadzoru.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka probnego przez inspektora nadzoru.

5.5. Oczyszczenie istniejace] nawierzchni.

Przed roztozeniem lepiszcza nawierzchnia powinna by¢ dokfadnie oczyszczona za pomocyg sprzetu
mechanicznego. W szczegolnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenia)oczyszczenie
nawierzchni mozna wykonac¢ przez sptukanie woda.

5.6. Oznakowanie roboét

Ze wzgledu na specyfike robét przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni,
wykonawca w sposob szczegolny jest zobowiazany do przestrzegania postanowien zawartych w
SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Znaki powinny by¢ odblaskowe i czyste. Przy duzym natezeniu ruchu, w razie potrzeby, wykonawca
wprowadzi regulacjg, ruch wahadiowy za pomocg sygnalizatorow dwiatet lub za pomoca
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pracownikow sygnalistow, odpowiednio przeszkolonych.

Roboty winny by¢ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

Za bezpieczenstwo ruchu od chwili rozpoczecia robdt az do ich zakonczenia odpowiada wykonawca
robot.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach w okresie 3 dob od chwili
wykonania powierzchniowego utrwalenia nalezy liczy¢ sig z mozliwoscig wystapienia zlotow ziaren
kruszywa, dlatego predkos¢ ruchu powinna by¢ ograniczona do 40 km/h.

5.7. Rozkladanie lepiszcza
Lepiszcze powinno by¢ rozktadane rownomierna warstwa w ilosci przewidzianej w projekcie wg p-
ktu 5.2. niniejszej SST. Temperatura emulsji powinna wynosi¢ w granicach 50-60 0.

5.8. Rozktadanie kruszywa.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomiernie warstwa w iloéci przewidzianej w projekcie i
ustalonej wg p-ktu 5.2 niniejszej SST

5.9. Walowanie.

Bezposrednio po roztozeniu I warstwy  kruszywa, ale nie pozniej niz po 5 minutach nalezy
przystapi¢ do jego watowania. Pierwsza warstweg kruszywa watuje sie tylko wstepnie (jedno
przejscie walca)

Drugg warstwe przyjmuje sie 5 krotne przejscie walca ogumionego W tym samym miejscu przy
stosunkowo duzej predkosci 8-10 km/h i przy najwyzszym mozliwym ciénieniu powietrza w
oponach.

Nadmiar kruszywa nie zwigzanego nalezy usuna¢ przy uzyciu szczotek recznych.

5.10. Pielegnacja nawierzchni.

Na $wiezo wykonanym powierzchniowym utrwaleniu nalezy ograniczyc predkos¢ do 40 km/h.
Dtugos¢ okresu, w ktorym nawierzchnia ma by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkow. Swiezo
wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie wczesniej,
az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub
specjalnymi urzadzeniami do podciénieniowego ich zbierania.

6. BADANIA I KONTROLA

Badania i kontrola obejmuja:

a/ badania i kontrola przed przystapieniem do robdt

b/ badania, pomiary i kontrole w czasie prowadzenia robot
¢/ badania i pomiary po zakonczeniu robot.

6.1. Badania i kontrole przed rozpoczeciem robot

1/ sprawdzenie przygotowania podtoza

2/ sprawdzenie stanu sprzetu

3/ badania kruszyw i lepiszcza

4/ sprawdzenie na wybranym odcinku dos$wiadczalnym dozowania iloéci lepiszcza i kruszywa

6.2. Badania i kontrola w czasie prowadzenia robo6t

1/ sprawdzanie ustawienia mechanizméw regulacyjnych skrapiarki i rozsypywarki
2/ sprawdzanie temperatury otoczenia

3/ sprawdzenie prawidfowosci dostarczonej frakcji kruszywa

4/ sprawdzenie dozowania ilosci rozktadanej emulsji i grysow

6.3. Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

6.3.1. Pomiar szerokosci

Po okresie pielegnacji nawierzchni Wykonawca W obecnoéci inspektora nadzoru dokonuje pomiaru
szerokoéci wykonanego powierzchniowego utrwalenia z dokfadnoscig do +,- 1 cm w 10 miejscach
na 1 km. Pomierzona szerokos¢ nie powinna sig rézni¢ od zatozonej wiecej niz

+5cm.



6.3.2. Ocena wygladu zewngtrznego.

Powierzchniowe utrwalenie winno sie charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym.
Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w
lepiszczu. Moga wystgpic tylko minimalne zloty kruszywa (rzedu 5% ilodci roztozonego kruszywa).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru potrojnego powierzchniowego utrwalenia jest 1 m2. Obmiar robot polega na
okreéleniu faktycznego zakresu robot wykonanych.

Obmiar robot obejmuje roboty objete umowg (przedmiarem robét). Obmiaru robot dokonuje
Wykonawca i przedkfada Zamawiajacemu zgodnie z umowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru podano w SST D-M-00.00.00 ,wymagania ogolne punkt 8. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z umowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji okreélonych w niniejszych SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platnoé¢ bedzie za jednostke obmiaru wykonanych elementow kosztorysu ofertowego.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie peinego zakresu rob6t zgodnie z warunkami zawartymi w
niniejszych SST.

Cena wykonania obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- oznakowanie robot

- transport i sktadowanie kruszyw

- transport i sktadowanie lepiszczy

- dostawe i prace sprzetu do robot

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do powierzchniowego utrwalenia

- prace projektowe przy ustalaniu ilosci materiatow

- potréjne roziozenie lepiszcza

- potrojne roztozenie kruszywa

- watowanie

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
- uporzadkowanie terenu budowy po zakonczeniu robot.

Na cene sktadajg sie nastgpujace czynniki:

1. Koszty bezposrednie robocizny, materiatow i sprzetu wraz z kosztami zakupu materiatow i
kosztami jednorazowymi sprzetu

2. Koszty posrednie budowy w tym réwniez koszt niezbednych badan laboratoryjnych.

3. Zysk kalkulacyjny.

4. Podatki

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy:
PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania
PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalenie - Metody badan CzesC 2: Wizualna ocena
defektow
PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Inne dokumenty
1. Wymagania techniczne - kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i

powierzchniowych utrwalen na drogach (WT-1 2010)



