D.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania ogodlne dotyczace wykonania i odbioru robdt drogowych i
mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Ogdlna specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t na zadaniu ,,Remont
odcinkéw drég powiatowych metoda naktadki asfaltowej” .

1.3. Zakres robot obj etych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspdlne dla robét objetych szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowa (droga) albo jego
czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i
innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcg i projektantem.

1.4.6. Inspektor/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi
jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
1.4.12. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.13. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora/Kierownika projektu.

1.4.14. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

1.4.15. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika projektu.

1.4.16. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.17. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podioze

gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen
w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyrdbwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadac sie
z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadac sie
z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni
przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawieraé warstwe mrozoochronng, odsaczajacg lub
odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.



1.4.18. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

1.4.19. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych i przepust.

1.4.20. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego
na okres budowy.

1.4.21. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat toleranciji
nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.22. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i zwigzanych z nig
urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowaé teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.23. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzgdzeh organizacji i
bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.24. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.25. Podioze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.26. Polecenie Inspektora/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora/Kierownika
projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.27. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.28. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego Ilub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.29. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku wedréwek
zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.30. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przykiad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.31. Przeszkoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej,
rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.32. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktdéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.33. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca wymienione w
kontrakcie jako tworzgce czesc¢ terenu budowy.

1.4.34. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczna,
zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z
budowa, modernizacja/ przebudowsa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktow

gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego
robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych

warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz projektowg dokumentacje
wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

— Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora/Kierownika projektu
stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w
+Kontraktowych warunkach ogdélnych” (,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze skali
rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentac;ji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
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w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow (jezdnie, Sciezki rowerowe,
ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robédt projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten spos6b bezpieczenstwo pojazddéw i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakoéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora/Kierownika projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora/Kierownika
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora/Kierownika projektu. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.
W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb
uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robot, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w spos6b uzgodniony z
Inspektorem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez

Inspektora/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez

Inspektora/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robé6t wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska

naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska
na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a
wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie

do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedag sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem oséb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$é zanika (np. materiaty
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pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji
panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora/Kierownika
projektu i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwiocznie powiadomi Inspektora/Kierownika projektu i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposéb powodujgcy
minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w
sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inspektor/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a
wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wilasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor/Kierownik
projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi
w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowa¢ sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inspektora/Kierownika projektu. Inspektor/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajagce tych warunkéw zostaty
usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie terenubudowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb
uszkodzonych, zgodniez poleceniami Inspektora/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych
na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do
daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do
czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora/Kierownika projektu powinien rozpoczg¢
roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem robdt i w sposoéb ciggty bedzie informowaé Inspektora/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z
lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja materiaty, sprzet i inne
towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy
sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inspektora/Kierownika projektu. Réznice pomigedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostato$ci o znaczeniu geologicznym lub
archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wilasno$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest
powiadomi¢ Inspektora/Kierownika projektu i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca
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poniesie koszty i/lub wystgpig opéznienia w robotach, Inspektor/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg
ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktérg nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa.

1.6. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewidujg realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi/Kierownikow projektu do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego
zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w
sposoéb ciagly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow ze zrédet miejscowych
wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢é Inspektorowi/Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgca raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o
eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw pochodzgcych ze zrédet
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych bedg formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inspektora/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiatly nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i zlozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora/Kierownika projektu. Jesli Inspektor/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewarto$ciowany
(skorygowany) przez Inspektora/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez
Inspektora/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inspektora/Kierownika projektu.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwodrnie materiatdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci

stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki

tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg by¢ spetnione nastepujgce

warunki:

a) Inspektor/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji roboét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora/Kierownika projektu
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakosé
wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora/Kierownika projektu, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
SST i wskazaniach Inspektora/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskéw na 0$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw mogg byé
dopuszczone przez Inspektora/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za chi zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robét
opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie
z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora/Kierownika
projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z
wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora/
Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéwrobét bedg oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badah materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce
przy produkgiji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora/Kierownika projektu powinny by¢é wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inspektora/Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora/ Kierownika projektu program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz
ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawiera¢:
a) czes¢ ogoding opisujaca:
— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— sposo6b zapewnienia bhp.,
— wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz oso6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementéw robét,
— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,
— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi/Kierownikowi projektu;
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b) czes¢ szczego’fowq opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

— sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrag ich wiasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek legalizacja i sprawdzanie urzadzen,
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw
robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$c¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw
oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST Minimalne wymagania co do zakresu
badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone,
Inspektor/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inspektor/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.
Inspektor/Kierownik projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociaggniecia te
bedg tak powazne, ze mogg wptynaé¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do
robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora/Kierownika projektu. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora/Kierownik projektu bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inspektora/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora/ Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Woyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.6.6. Badania prowadzone przez Inspektora/Kierownika projektu
Inspektor/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy
innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych badan
kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor/Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor/Kierownik projektu oprze sie wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i rob6t z dokumentacjg projektowa i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub
poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polska Normg lub



— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1

i ktére spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robé6t bedzie posiadaé
te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi/Kierownikowi projektu.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone. 6.8.
Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania

Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia

oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej

imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,

bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i

podpisem Wykonawcy i Inspektora/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

— date uzgodnienia przez Inspektora/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

— przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora/Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robo6t podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowe;j,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi/Kierownikowi

projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub

zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw robét. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora/Kierownika projektu i przedstawiane do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora/Kierownika
projektu na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako dtugo$é pomnozona przez
Sredni przekrd;.

llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robé6t bedg zaakceptowane przez Inspektora/Kierownika
projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywa¢ to
wyposazenie zapewniajgc w sposéb ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora/Kierownika
projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a aktze w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét

podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow.
W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikaj acych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktdre w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora/Kierownika projektu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowag, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior cz esciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora/Kierownika projektu.



Odbiér ostateczny roboét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora/Kierownika projektu zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.3. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacje projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzgdzona w trakcie
realizacji umowy,
2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéow

odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego,

komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

N kW

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,Odbiér ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozyciji
kosztorysu.

Dla poz{/cji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogoéine D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacjiruchu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnieh wynikajacych z postepu robdt,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
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(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p&zniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).

D.04.01.01 KORYTOWANIE WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Specyfikacja techniczna D.04.01.01 ,Profilowanie i zageszczenie podioza w korycie” odnosi sie do wykonania i odbioru robét
zwigzanych z przygotowaniem koryta drogowego, ktére zostang wykonane w ramach zadania:

,» Remont odcinkéw drég powiatowych metod g naktadki asfaltowej”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéw Kontraktowych STWiORB nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu
robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego
do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w STWiIORB
DMU-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
e rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podfoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
. koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
e  walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagani ogodlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem
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robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podtoza, jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie
wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci
jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub
w przypadku robot o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami STWIORB oraz Inzyniera, {j.
wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podtoza. Rzedne terenu przed profilowaniem powinny by¢ co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca
powinien spulchni¢ podfoze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢é dodatkowy grunt spetniajagcy wymagania
obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
sposoOb zaakceptowany przez Inzyniera.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic¢ do jego zageszczania. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie
z BN-77/8931-12 lub wyznaczy¢ z badan metodg ptyty dynamicznej (ptyta o srednicy 300 mm). Minimalne wartosci wskaznika
zageszczenia podtoza ls powinny by¢ zgodne z STWIORB D-02.01.01 ,Wykonanie wykopéw w gruntach kategorii I-V” oraz
zSTWIORB D-02.03.01 ,Wykonanie nasypow”.
W przypadku kontroli zageszczenia opartej na metodzie obcigzen ptytowych, nalezy okresli¢ pierwotny i wtdérny modut
odksztatcenia podtoza wedtug PN-S-02205:1998(zat. B). Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekracza¢ 2,2. Wtorny modut odksztatcenia podtoza powinien miec:

e dla ruchu KR4 warto$¢ E;=120 MPa, a na gtebokosci 20cm E;=100 MPa,

e dla ruchu KR1-2 oraz zjazdéw wartos¢ E,=100 MPa, a na gtebokosci 20cm E»=80 MPa,

. dla chodnikéw warto$¢ E;280 MPa, a na gtebokosci 20cm E,260 MPa,
Jako podtoze konstrukcji nalezy takze traktowaé warstwe mrozoochronng. Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem,
na przykfad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze
ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako sci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego
podfoza podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podioza

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréw badan i pomiarow
1 Szerokos$¢ koryta Wg wskazania Inzyniera
2 Roéwnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km i wg wskazania Inzyniera
4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km i wg wskazania Inzyniera
5 Rzedne wysokosciowe co 100 m
6 Uksztattowanie osi w co 100 m
planie "
7 Zageszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600
gruntu podtoza m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach poczatku i konca rampy
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drogowej.

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm

i-5cm.

6.2.3. Réwnosc koryta (profilowanego podioza)

Nieréwnosci podituzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancja

+ 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze byc¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz+ 5 cm. 6.2.7.

Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku
wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998 (zat. B) nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna byé rowna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10% jej wartosci.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny
byé naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowg, STWiIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogélne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podfoza,
zageszczenie,
utrzymanie koryta lub podioza,

e  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. Cena
wykonania robét obejmuje:

e roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robé6t podstawowych,

e  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robé6t podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
[1] PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
[2] PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
[3] PN-EN1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czg$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
[4] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg BN-77/8931-12 Oznaczanie
wskaznika zageszczenia gruntu
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D.04.02.01A. WYKONANIE WARSTWY SEPARACYJNO-FILTRACYJNEJ Z GEOSYNTETYKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robdt zwigzanych z wykonaniem scieku
wodnegdo na zadaniu ,Remont odcinkéw drég powiatowych metodg naktadki asfaltowej” .

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORSB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot ujetych w STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem warstwy
separacyjno-filtracyjnej z geowtdkniny.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych Robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORB oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt 1.5.

Przed przystapieniem do wykonania robot ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie Roboty przygotowawcze. Zakres Robot
przygotowawczych i wymagania dotyczace ich wykonania okreslono w STWiORB w dziale D.01.00.00. ,Roboty
przygotowawcze”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB D-M00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu warstwy separacyjno-filtracyjnej jest geowtdknina nietkana iglowana.

2.3. Wymagania dla geosyntetykéow

Geowldknina powinna by¢é wykonana z polipropylenu, jako igtowana, nietkana (non wovens), aby materiat posiadat
wlasciwosci dyfuzyjne, pozwalajgce na swobodny przeptyw wody. Wiasciwosci materiatu powinny pozostawac
niezmiennymi w stanie suchym, jak i wilgotnym oraz zapewnia¢ wieloletnig zywotno$¢, w tym odporno$¢ na agresywne
srodowiska chemiczne, gnicie i grzyby.

Geosyntetyk powinien charakteryzowac sie w zakresie transportu wody nastepujgcymi parametrami:

Wskaznik predkosci przeptywu wody w kierunku m/s 0,04
prostopadtym do ptaszczyzny wyrobu

Zdolnos¢ przeptywu wody w ptaszczyznie wyrobu przy m2/s*10 13,9
gradiencie hydraulicznym i=l ,0 i nacisku 20 kPa 7

Zdolno$¢ przeptywu wody w ptaszczyznie wyrobu przy m2/s*10° 5,29
gradiencie hydraulicznym i=l ,0 i nacisku 100 kPa 7

Zdolno$¢ przeptywu wody w ptaszczyznie wyrobu przy m2/s*10° 3,38
gradiencie hydraulicznym i=l ,0 i nacisku 200 kPa 7

Umowny wymiar poréw 090% (ISO 12956) um 70

Pozostate parametry:

Masa powierzchniowa g/m2 ok. 250
Szerokos¢ rulonu m 5
Dtugos$c¢ zwoju w rulonie m 100

Informacje uzupetniajgce dla Wykonawcow:

Wykonawca powinien od swojego dostawcy wymagac¢, aby na kazdym opakowaniu dostarczonej rolki geosyntetyku byta
umieszczona etykieta, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: - typ wyrobu oraz nazwe, adres producenta i date
produkcji;

- parametry zaopatrzeniowe;

- informacje, iz wyrdb posiada certyfikat CE dopuszczajgcy do stosowania na terenie Unii Europejskie;.

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1. Sktadowanie geosyntetykow

Geosyntetyki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach wg pkt 4.2 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania Robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtdkniny powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- walcow statycznych,

- ptyt wibracyjnych

14



- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
4. TRANSPORTU
4.1. Ogdlne zasady dotyczgce transportu
Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdine”
pkt. 4.
4.2. Sposoby transportu
Geosyntetyki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed nadmiernym
zawilgoceniem, ogrzaniem i naswietleniem, uszkodzeniami podczas przemieszczania si¢ w S$rodku transportowym,
chemikaliami lub ttuszczami oraz przedmiotami moggcymi przebié, rozcigé lub je zanieczyscic, z uwzglednieniem zalecen
producenta.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢é podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie
przez Inspektora Nadzoru. 5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robdt
Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. “Wymagania ogolne”
pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w STWIORB D-02.00.00 ,Roboty ziemne ". Warstwa
separacyjno-filtracyjnej z geowtékniny powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykonanie jej zgodnie z
dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach
nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Rozktadanie geosyntetykow
Przygotowanie podioza pod wyktadanie go pasami geosyntetykow nie wymaga odmiennych, jak tradycyjnie stosowane,
metod i sposobow jego wyréwnania i zageszczenia. Istotnym z punktu widzenia trwatosci powierzchni wytworzonych z
geosyntetykdw jest zapewnienie braku na ich styku z podiozem wtrgcen elementéw o wiasnosciach i cechach ostrzy
tngcych: kawatkéw tafli szklanych, blach o ostrych krawedziach, koncow pretow metalowych, itp. Tego typu wtrgcenia mogg
powodowac przeciecia geosyntetyku i ostabienie jego funkcji zbrojgcych. Na wyprofilowane podtoze gruntowe nalezy utozy¢
pierwszg warstwe geowtdkniny o parametrach tak jak w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacji.
Geowldknine nalezy uktada¢ w poprzek lub wzdtuz osi drogi zachowujgc wymagane zakfady: pas na pas 0,30 ni,
przedtuzenie pasa 0,50 m, oraz pozostawiajgc na krawedziach naddatek potrzebny do wykonania tzw. ,zawinigcia".
5.4. Zabezpieczenie powierzchni geosyntetykdéw
Po powierzchni warstw wykonanych z geosyntetykow nie moze odbywac sie ruch jakichkolwiek pojazdow. Lezaca wyzej
warstwe nawierzchni nalezy wykonywaé rozktadajac materiat ,od czota", to znaczy tak, ze pojazdy dowozace materiat i
wykonujgce czynnosci technologiczne poruszajg sie po juz utozonym materiale.
5.5. Utrzymanie warstw z geosyntetykow
Warstwy z geosyntetykdw po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinna by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.
Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie z geosyntetykow.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci Robot
Kontrola jako$ci Robot powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w STWiORB DM.00.00.00.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Geosyntetyki przeznaczone do wykonania warstw powinny posiada¢ aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.3.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania dotyczace warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtékniny
W czasie uktadania warstwy separacyjno-filtracyjnej z geosyntetykéw nalezy kontrolowaé:
- zgodnos¢ oznaczenia poszczegdlnych bel (rolek) geosyntetykdéw z okreslonymi wartosciami podanymi w dokumentacji
projektowej,
- réwnos¢ warstwy,
- wielkos$¢ zaktadu przylegtych pasm i sposob ich taczenia,
- zamocowanie warstwy do podfoza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji projektowe;j.

Ponadto nalezy sprawdzié, czy nie nastgpito mechaniczne uszkodzenie geosyntetykdw (rozerwanie, przebicie). Pasma
geosyntetykdw uzyte do wykonania warstwy separacyjno-filtracyjnej nie powinny miec takich uszkodzen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtdkniny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru robét wedtug zasad podanych w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt 8.

8.2. Odbioér Robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczace ptatnosci

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 warstwy separacyjno-filtracyjnej z geowtékniny obejmuje:

— prace pomiarowe
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- oznakowanie robét,

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgiji,

— zakup, dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geosyntetyku,

— koszt nadzoru producenta materiatéw,

- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy,

- wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikaciji,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. Wytyczne budowy nasypéw komunikacyjnych na stabym podtozu z zastosowaniem geotekstyliéw, IBDiM, Warszawa
1986.

2. Geotekstylia w budownictwie drogowym - Rolla S., WKit, Warszawa 1988 r.

3. Funkcje geosyntetykéw w nawierzchni drogowej. Materiaty Ogdlnopolskiej Konferencji Naukowo- Technicnej SIiTK,
Lublin 1998 r - Grzybowska W., Zielinski P.

4.Postepy w zakresie zastosowania krajowych geosyntetykdw w konstrukcji i remontach nawierzchni drogowych -
wskazania projektowe. Materiaty 1l Konferencji ,Szkota metod projektowania obiektdw inzynierskich z zastosowaniem
geotekstyliow", Ustron 1997 r. 5. PN-EN ISO 10318:2007 - Geosyntetyki. Terminy i definicje.

6. PN-EN 13249:2002 - Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych
do budowy drég i innych powierzchni obcigzonych ruchem (z wytgczeniem drég kolejowych i nawierzchni asfaltowych).

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Specyfikacja techniczna D.04.03.01 ,Oczyszczenie iskropienie warstw konstrukcyjnych” odnosi sie do wykona-nia i odbioru robét
dotyczacych oczyszczenia i skropienia emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych nawierzchni w celu uzyskania wigzan

miedzywarstwowych, ktére zostang wykonane w ramach zadania:
,» Remont odcinkéw drég powiatowych metod g naktadki asfaltowej”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

1.2.1. Jako czes$¢ Dokumentéw Kontraktowych STWIORB nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych w podpunkcie 1.1.
1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére napisane sg i winy by¢

interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za integralng czes¢ tychze i odczytywane w
powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg jak gdyby byty w nich powielone. Uwaza sie Wykonawce za w peti
zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sig nie pozniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie mie¢ zastosowanie o
ile nie wskazano inacze;.

1.3. Zakres robot obj etych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB majg zastosowanie do robot dotyczacych oczyszczenia i skropienia emulsjg asfaltowg
ponizszych warstw konstrukcyjnych nawierzchni majace na celu uzyskanie wigzan miedzywarstwowych:

. podbudowy z mieszanki niezwigzane;j,

. podbudowy z betonu asfaltowego,

e  warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego.
Czyli dotyczy oczyszczenia i skropienia emulsjg asfaltowg podbudowy lub nawierzchni przed utozeniem kazdej nastepnej
warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej fazg zdyspergowang jest asfalt, a fazg ciggta jest woda lub roztwér wodny. Emulsjg
asfaltowg jest takze emulsja, w ktérej zdyspergowana faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu fatwiejszego
zemulgowania asfaltu lub poprawy charakterystyki uzytkowej emuls;ji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.3. Asfalt drogowy — jest to asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych do nawierzchni drogowych.

1.4.4. Asfalt modyfikowany — jest to asfalt, ktérego wtasciwosci reologiczne zostaty zmodyfikowane w procesie produkcji w wyniku
uzycia $rodkéw modyfikujgcych. Srodkiem modyfikujacym moze by¢ w szczegodlnosci: kauczuk naturalny, syntetyczne polimery,
siarka i niektore zwigzki metaloorganiczne, za wyjatkiem katalizatoréw utleniania takich, jak: chlorek zelaza, kwas fosforowy i
pieciotlenek fosforu. Widkna i proszki nieorganiczne nie sg modyfikatorami asfaltu.

Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w STWiORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w STWiORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt. 2.
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2.2. Stosowane materiaty
Nalezy zastosowa¢ nastepujgce lepiszcza zgodne z tablicg 1.

Tablica 1. Rodzaje lepiszcza

Lp. podbudowa wigzaca na | wigzgca wigzaca Scieralna
na warstwie podbudowie na warstwie na geosiatce na wigzace;j
niezwigzanej frezowanej

1 C60B5ZM C60B3ZM C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM

Dostarczona emulsja powinna posiadac deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13808 i by¢ oznakowana znakiem CE lub znakiem
budowlanym B.
2.4. Sktadowanie lepiszcza

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzagdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki:

e  czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkcji,

: temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Nalezy uzy¢ urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza
ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Nalezy uzywaé szczotek wyposazonych
w urzadzenia odpylajgce.
Sprzet pomocniczy:

e sprezarki,

e  Zzbiorniki z woda,

. szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:
. temperatury rozktadanego lepiszcza,
ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
. ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza.
WF;/konawca powinien posiada¢ aktualne Swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci pomiedzy wydatkiem
lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:
e  cisnieniem lepiszcza,
e  obrotami pompy,
. predkoscig jazdy skrapiarki,
e  temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £ 10 % od iloSci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogodlne”, pkt 4.

4.2. Transport lepiszcza

Transport emulsji powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw
stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w STWiORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
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mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem.

W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych.

W razie potrzeby, wyjatkowo ze wzgledu na ucigzliwo$¢ dla otoczenia, bezposrednio przed skropieniem warstwa moze byc¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.
Skropienie warstwy mozna rozpocza¢ po akceptaciji przez Inspektora jej oczyszczenia. Zalecane
ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podioza pod warstwg asfaltowa:
uktadana warstwa $cieralna z SMA — 0,1 do 0,3 kg/m?,
uktadana warstwa wigzgca z betonu asfaltowego AC — 0,3 do 0,5 kg/m?,
uktadana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego AC na mieszance niezwigzanej — 0,5 do 0,7 kg/m?,
uktadana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego AC na mieszance zwigzanej hydraulicznie — 0,7 do 1,0 kg/m?,
e  warstwa asfaltowa na nawierzchni zfrezowanej — od 0,2 do 5,0 kg/m?.
W przypadku uzycia geosiatki pod warstwg asfaltowa, ilo$¢ pozostatego lepiszcza powinna byé zgodna z zaleceniami producenta
geosiatki.
W przypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza mozna wykonaé skropienie w kilku warstwach, aby zapobiec sptynieciu i
powstaniu katuz lepiszcza.
Powierzchnia powinna by¢ skropiona z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody
e 8 hw przypadku zastosowania powyzej 1,0kg/m? emulsji,
e 2 hw przypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,
e  0,5h w przypadku zastosowania od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkg wyposazong w rampe skrapiajgca.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno dostepnych recznie (za
pomoca weza z dysza rozpryskowa).
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ sie w przedziale 20-40°C. W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢
do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc¢.
Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z tolerancjg + 10 %.
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin, a w razie potrzeby na okres
diuzszy, w celu umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako sci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania kontrolne przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé dla kazdej dostawy
asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wg PN-EN 12846.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w PN-EN 12272-1

6.3.3. Potgczenie miedzywarstwowe

Sprawdzenie potgczenia miedzywarstwowego (szczepnosci) nalezy wykonaé metoda $cinania na prébkach walcowych @100mm
metoda Lautnera wg instrukcji IBDiIM. Wymagana wytrzymatos$¢ na Scinanie potgczenia pomiedzy dwoma warstwami asfaltowymi
wynosi min. 1,3 MPa.

Zakres i czestotliwos¢ badan ustali Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMU.0000..00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy nawierzchni lub podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje sie na zasadach odbioru Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w STWiORB DMU-

00.00.00 “Wymagania ogdlne”. pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne zasady dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DMU.00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
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Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za m? (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia emulsjg asfaltowg powierzchni
warstwy nawierzchni wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa oczyszczenia obejmuje:
. mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego
powietrza,
. reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena jednostkowa skropienia obejmuje:
e  zakup i dostarczenie lepiszcza,
. napetnienie skrapiarek z podgrzaniem lepiszcza do wymaganej temperatury,
e  skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w STWiIORB, lub w ilo$ci ustalonej w probnym skropieniu i uzgodnionej
z Inspektorem,
. utrzymanie w nalezytym stanie skropionej warstwy do czasu zabudowy kolejnej warstwy.
Cena wykonania robét obejmuje:
e roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
e  prace towarzyszace, kidre sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza drogowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badania rozpadu. Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych.
Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetraciji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien
i Kula

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych

10.2. Inne dokumenty

1. WT-2 2010 Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
2. Zeszyt IBDIM Nr 66 z 2004 r. Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych

D.04.04.02 PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Specyfikacja techniczna D.04.04.02 ,Podbudowa z mieszanki niezwigzanej” odnosi sige do wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z mieszanki niezwigzanej- warstw: dolnej, wyréwnawczej i gérnej, ktére zostang wykonane w ramach
zadania: ,, ,, Remont odcinkéw drég powiatowych metod g nakiadki asfaltowej”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéw Kontraktowych STWiIORB nalezy odczytywac i rozumieé w zlecaniu i wykonaniu
robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych STWiORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z mieszanki niezwigzanej (kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym skfadzie ziarnowym, ktéry jest stosowany do
wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mieszanka niezwigzana, moze byc¢
wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyclingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej wyrazony, jako przedziat warto$ci
lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami réznych wiasciwosci.

1.4.3. Podbudowa — dolna cze$¢ konstrukcji nawierzchni drég stuzaca do przenoszenia obcigzen z ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktadac¢ sie z podbudowy zasadniczej(warstwy dolnej i gérnej) i pomocniczej(warstwy gornej). Obydwie warstwy moga by¢é
wykonywane w kilku warstwach technologicznych.

1.4.4. Podbudowa pomocnicza — warstwa, zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy zasadniczej na warstwe
podfoza. Podbudowa pomocnicza moze skfada¢ sie z kilku warstw o ré6znych wtasciwosciach.

1.4.5. Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstw wyzej lezgcych
na warstwe podbudowy pomocniczej lub podioze.
1.4.6. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu

w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi przepisami, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
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1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotycz ace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB DMU-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie jednakowych wtasciwosci i spetniaty
wymagania okreslone w tablicy 2. Wyprodukowane mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowaé
sie rownomierng wilgotnoscia.

W mieszankach, ktore sg wyprodukowane z réznych kruszyw, gotowa mieszanka kruszyw musi spetnia¢ wymagania tablicy 5.
Dla mieszanek nie okresla sie wymagania wobec minimalnej zawartosci pytéw <0,063 mm.

W przypadku stosowania kruszyw z recyclingu i kruszyw z odpadéw przemystowych, nalezy uzyskac¢ ocene ekologiczng takiej
mieszanki przez wtasciwe jednostki.

Dodatkowo wymaga sie, aby 90% wynikow w zapisach Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP) prowadzonych w ciggu 6 miesiecy
powinno potwierdza¢ wymagang jednorodno$¢ na poszczegdlnych sitach zgodnie z tablicg 3. Przy akceptacji Inzyniera powyzsze
wymaganie nie jest konieczne.

Dodatkowo wymaga sie, aby 90% wynikéw w zapisach ZKP prowadzonych w ciggu 6 miesiecy powinno potwierdza¢ wymagang
ciggtosé na poszczegdinych sitach zgodnie z tablicg 4. Przy akceptacji Inzyniera powyzsze wymaganie nie jest konieczne.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy i ulepszonego podtoza powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo tamane niezwigzane
do mieszanki powinno posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13242 oraz byé oznakowane znakiem CE lub B.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie mieszanki

Krzywa uziarnienia mieszanki niezwigzanej z kruszywa powinna leze¢ migedzy krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia
podanymi w tablicy 1.
Tablica 1. Zalecane graniczne uziarnienie mieszanki kruszywa tamanego 0/31,5 do podbudowy

Rzedne krzywych

Rzedne krzywych

Sito o boku oczka granicznych
granicznych
kwadratowego, dla mieszanki
deklarowanych przez
mm niezwigzanej

producenta SDV

Przechodzi przez

31,5 90-100 90-100
16,0 63-77 55-85
8,0 43-60 35-68
4,0 30-52 22-60
2,0 23-40 16-47
1,0 14-35 9-40
0,5 10-30 5-35

0,063 0-9 0-12

2.3.2. Witasciwosci kruszywa
Wiasciwosci kruszywa do podbudowy stabilizowanej mechanicznie okresla tablica 2.

Tablica 2. Wymagania dla kruszywa do mieszanki niezwigzanej

Wiasciwosci podbudowa

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc85/15

kategoria nie nizsza niz: Gr85
Ga85

Ogodlne granice i tolerancje uziarnienia
kruszywa grubego na sitach posrednich

GTcNR
wg PN-EN 933-1, odchylenie nie wigksze
niz wg kategorii
Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa o ciggtym GTeNR
uziarnieniu wg PN-EN 933-1, odchylenie GTaNR
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nie wieksze niz wg kategorii

Ksztalt kruszywa grubego wg PN-EN

933-4

maksymalne wartosci wskaznika Flxg
ptaskosci

lub maksymalne wartosci wskaznika SINR
ksztattu

Kategorie procentowych zawartosci

ziaren o powierzchni przekruszonej lub

tamanych oraz  ziaren catkowicie CNR

zaokraglonych w kruszywie grubym wg

PN-EN 933-5

Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1

- w kruszywie grubym
- w kruszywie drobnym

fDeklarowana
fDeklarowana

Odpornos¢ na rozdrabnianie wg PN-EN

LA50
1097-2, kategoria nie wyzsza niz
Odpornos¢ na $cieranie kruszywa

MpeDeklarowana

grubego wg PN-EN 1097-1
Gestos¢ wg PN-EN 1097-6 Deklarowana
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, W..NR WA.2"
Siarczany rozpuszczalne kwasie wg PN-

ASyr
EN 1744-1
Catkowita zawartos¢ siarki wg PN-EN

SNR
1744-1
Statos$¢ objetosci zuzla stalowniczego wg

V

PN-EN 1744-1 ’
Rozpad krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg PN-EN brak rozpadu
1744-1
Rozpad zelazawy w zuzlu

wielkopiecowym kawatkowym wg PN-EN

1744-1

brak rozpadu

Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wg

PN-EN 1744-3

brak substanc;ji
szkodliwych w
stosunku do
Srodowiska
wg odrebnych
przepisow

Zanieczyszczenia

brak zadnych ciat
obcych, jak drewno,
szkfo, plastik,
mogacych pogorszy¢
wyréb koncowy

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN
1367-3, wg PN-EN 1097-2, kategoria nie

wiecej niz

SBia

Mrozoodpornos¢ na frakcji kruszywa 8/16
wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza

niz

- skaty magmowe i
przeobrazone: F4
- skaty osadowe: F10
- kruszywo z
recyclingu: F10 (F25)?

1) W przypadku kiedy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ warunek mrozoodpornosci
2) Pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

Kruszywo z recyklingu dopuszcza sie wytgcznie do podbudowy chodnikéw, peronéw przystankowych oraz zjazdéw.

Dla mieszanki niezwigzanej, aby zapewni¢ jednorodnosc¢ i ciggtos¢ uziarnienia mieszanki 90% uziarnien zbadanych w ramach

Zaktadowej Kontroli Produkcji, w okresie 6 miesiecy powinno spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 i 4.

Tablica 3. Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig

Uziarnienie Poréwnanie z deklarowanym SDV

Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)

0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 31,5
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8 - -
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Tablica 4. Minimalna i maksymalna zawarto$c¢ frakcji w mieszankach

Uziarnienie Minimalna i maksymalna zawartos¢ frakcji w mieszankach
Roznice przesiewow w % (m/m) przez sito (mm)
1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 16/31,5
m| ma mi ma mi ma mi ma mi ma mi ma mi ma mi ma
i|x n X n X n X n X n X n X n X
n
0/31,5 4115 7 20 - - 10 25 - - 10 25 | - - - -

Wymagania wobec mieszanek kruszywa do podbudowy stabilizowanej mechanicznie okresla tablica 5.

Tablica 5. Wymagania dla mieszanek kruszyw.

Wiasciwosci podbudowa
Uziarnienie 0/31,5
Maksymalna zawartos¢ pytow, kategoria nie wyzsza
UF12
niz
Minimalna zawarto$¢ pytow LFynr
Zawartos¢ nadziarna, kategoria nie wyzsza niz 0C90
Wymagania wobec uziarnienia wg tablicy 1
Wymagania wobec jednorodnos$ci uziarnienia
poszczegdlnych partii — poréwnanie z deklarowang wg tablicy 3
przez producenta wartoscia (S)
Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na
wg tablicy 4
sitach kontrolnych — r6znice w przesiewach
Wrazliwo$¢ na mroz, wskaznik piaskowy, nie 40"
mniejszy niz
Odpornos$¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14
LA40
odsianej z mieszanki) , kategoria nie wyzsza niz
Odpornos¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria deklarowana
MDe
Mrozoodpornos$¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367-1, kategoria F7
nie wyzsza niz
Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika
zageszczenia ls=1,0 i moczeniu w wodzie 96 h, co 60?2
najmniej
Witérny modut odksztatcenia gruntu E,, min. 180%
Wodoprzepuszczalno$¢ mieszanki w warstwie
odsgczajgcej po zageszczeniu wg metody Proctora
brak wymagan
do wskaznika zageszczenia 1s=1,0; wspoétczynnik
filtracji k, co najmniej cm/s
Zawartos¢ wody w mieszance zageszczonej, %
80-100

(m/m) wilgotnos$ci optymalnej wg metody Proctora

1) SE=35 dla podbudowy drog dojazdowych, zjazdéw, chodnika, peronéw autobusowych
2) CBR240% dla podbudowy drég dojazdowych, zjazdéw, chodnika, peronéw autobusowych
3) Ex=140MPa dla podbudowy drog dojazdowych, zjazdéw, chodnika, peronéw autobusowych

Woda do zraszania powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 nie zawierajgca sktadnikow wptywajgcych szkodliwie na
mieszanke kruszywa, ale umozliwiajgca wtasciwe zageszczanie mieszanki.
Jezeli badania CBR nie da sie wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 13286-47 w przypadku kiedy masa ziaren powyzej 20 mm
przekracza 25% masy catej mieszanki Wykonawca rob6t zobowigzany jest powiadomi¢ projektanta i Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,WWymagania ogolne” pkt3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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e mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymailne;j.

e réwniarek albo uktfadarek do rozktadania mieszanki.

e walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymaganiaogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetniaé wymagania okreslone w STWIORB D.04.01.01 ,Profilowanie i zageszczanie podtoza w
korycie” i STWIORB D.02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych czgstek gruntu do podbudowy.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczes$niej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢
ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie
palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10
m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana
na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki
Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosc¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze

przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roziozona w sposob zapewniajgcy osiggniecie
wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 lub okreslony z badan metodg ptyty dynamicznej@300 mm powinien
odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy okreslonego w niniejszej STWiORB.

5.5. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:
e  stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozkladania i zageszczania kruszywa jest wtasciwy,
e  okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszczeniu,
e  okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i zageszczania, jakie
bedg stosowane do wykonywania podbudowy. Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 300 do 500 m2 Odcinek
probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania
podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca
bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie
uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza
Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako sci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢
wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w
pkt 2.3 niniejszej STWIORB.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan podano w tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna Maksymalna
liczba badan powierzchnia
na dziennej | podbudowy

dziatce przypadajgca na
roboczej jedno badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki 2 600

2 Wilgotnos¢ mieszanki 2 600

3 Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m?

4 Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 dla kazdej partii kruszywa i przy|

kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w niniejszej STWiIORB. Probki nalezy pobiera¢ w sposéb
losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
(metoda Il), z tolerancjg +10% -20% jej wartoSci.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17. 6.3.4.

Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia. Zageszczenie
podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 lub okresli¢ z badan metodg ptyty dynamicznej @300 mm zgodnie z PN-S-
02205. Zag eszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E;
do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréow
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 7.

Tablica 7. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy wg wskazania Inzyniera

2 Réwnos¢ podtuzna w sposob ciggty planografem albo co 20 m tatg na
kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna wg wskazania Inzyniera

4 Spadki poprzeczne® wg wskazania Inzyniera

5 Rzedne wysokosciowe co 50 m

6 Uksztattowanie osi w planie® co 50 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie

rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 Nos$nos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwdch przekrojach na kazde 1000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach poczatku i konca ramp
drogowych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Jezeli podbudowa nie jest ograniczona kraweznikiem, to jej szerokos$é powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej
0 co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w Dokumentacji projektowej. Jezeli podbudowa jest ograniczona kraweznikiem to jej
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szerokos¢ powinna w catosci miescic sie w kraweznikach.

6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podiuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04. Nieréwnosci
poprzeczne podbudowy nalezy mierzyc¢ tatg o diugosci dostosowanej do badanie nawierzchni. Nieréwnosci podbudowy nie
mogg przekracza¢ 20 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac¢ + 1 cm, -1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz+ 5 cm. 6.4.7.

Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz +10/-5%. 6.4.8.

Nosnos¢ podbudowy

- modut odksztatcenia wg PN-S-02205.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione
przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu
bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej
0 wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzyc
podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtérne
zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$é, zgodnie z decyzjg Inzyniera,
uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwos$ciach, wyréwnane

i ponownie zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia
wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy,
gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D.00.0000. ,WWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D.00.0000. ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sig za zgodne z Dokumentacjg projektowa, STWiIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy z mieszanki niezwigzanej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepts,
wykonanie odcinka prébnego,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
roztozenie mieszanki,
zageszczenie roztozonej mieszanki,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.
Cena wykonania robét obejmuje:
. roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu
i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
. prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

25



10.1. Normy

(1]
[2]

(3]
[4]
(5]
[6]
[71
(8]
9]
[10]
(1]

[12]

[13]

PN-EN 13285
PN-EN 13242

PN-B-06714/12
PN-B-04481
BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

Mieszanki niezwigzane. Wymagania

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatdow stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-78/B-06714/46 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci alkalicznej

PN-EN933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-8

metoda szybka

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czg$¢ 4. Oznaczanie ksztattu

ziarn. Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czastek. Badanie wskaznika piaskowego
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[14]
(18]
(16l
(171

(18]

(19

[20]

[21]

[22]

(23]

PN-EN 1097-1

PN-EN 1097-2

PN-EN1097-6

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-3

PN-EN 1008

10.2. Inne dokumenty

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie (mikro-Deval)
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw

atmosferycznych. Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

Mieszanki  mineralne niezwigzane i zwigzane  spoiwem hydraulicznym.
Czes¢ 2: Metody badan dla ustalonej laboratoryjnie gestosci i wilgotnosci.
Zageszczenie aparatem Proctora

Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym.

Czes$¢ 47: Metody badan dla okreslenia nosnosci, kalifornijski wskaznik nosnosci CBR,
natychmiastowy wskaznik nosnosci i pecznienia liniowego

Badania chemicznych wta$ciwos$ci kruszyw. Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 3: Przygotowanie wyciggéw przez
wymywanie kruszyw

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
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[11 WT-4 2010 Wymagania Techniczne. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych
[2] Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.
[3] Instrukcja ITB Nr 234/95. Wytyczne badania promieniotwdrczosci naturalnej surowcow i materiatéw budowlanych.

D.04.05.01 PODBUDOWA | ULEPSZONE PODLO ZE Z MIESZANKI ZWIAZANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania podbudowy z mieszanki zwigzanej
cementem w ramach realizacji zadania pn. ,, Remont odcinkéw drég powiatowych metod g naktadki asfaltowej”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy

z mieszanki zwigzanej i obejmuja:

- wykonanie warstwy ulepszonego podtoza z mieszanki zwigzanej (gruntu stabilizowanego cementem) o Rm=2,5 MPa gr. 15
cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka cementowo-gruntowa - mieszanka gruntu, cementu i wody, a w razie potrzeby réwniez dodatkéw
ulepszajacych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w optymalnych ilosciach.

14.2. Grunt stabilizowany cementem - mieszanka cementowo- gruntowa zageszczona

i stwardniata w wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.

1.4.3. Podtoze gruntowe ulepszone cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki cementowo-gruntowej, na ktorej
ukfadana jest warstwa podbudowy.

1.4.4 Mieszanka zwigzana cementem (CBGM) — mieszanka zwigzana hydraulicznie sktadajgca sie z kruszywa o kontrolowanym
uziarnieniu i cementu, wydzielona w spos6b zapewniajgcy uzyskanie jednorodnej mieszanki.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz ST D-M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, jako$¢ zastosowanych wyrobéw budowlanych oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdélne”.

2. WYROBY BUDOWLANE (MATERIALY)

2.1. Ogélne wymagania dotycz agce wyrobéw budowlanych (materiatéw)
Ogolne wymagania dotycz gce wyrobow budowlanych podano w ST D.00.00.00 Wymaga nia ogdlne.

Wyrobami budowlanymi (materiatami) stosowanymi przy wykonaniu ulepszonego podtoza
i podbudowy pomocniczej z gruntu stabilizowanego cementem w betoniarce wedtug zasad niniejszej ST sa:

2.2. Grunty
Tabl. Nr 1
Wymagania wobec kruszywa do warstw podbudowy i podtoza ulepszonego z mieszanek zwigzanych cementem,
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Deklarowane kategorie lub wartosci

Odntesienie

Wiasciwos¢ do PN-EN
13242:2004
w oduiesienin do zastosowania kruszywa do warstwy:
zwigzanej warstwy zwigzanej warstwy
Rozdzial/punkt w normi¢ PN-EN | podbudowy pomocniczej i podbudowy
13242 podloza ulepszonego zasadniczej
wszystkie kategorie ruchu | wszystkie kategorie ruchu
(KR1-KR6) (KR1-KR6)
4.1 Frakcje/zestaw sit # 1,2,4,56; 8, 11,2; 16, 22,4; 31,5; 45, 63, i 90 Tabl, 1
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)
wszystkie frakcje dozwolone { wszystkie frakcje dozwolone
43.1 Uziarnienie wg PN-EN G 80720, Gc80/20, Tabl. 2
933-1 Gr80, Gr80,
, G75 Gr75
43.2 | Ogdblne granice i GT:NR GT:NR Tabl.3
tolerancje uziarnienia
kruszywa grubego na
sitach posrednich wg
PN-EN 933-1
43.3 | Tolerancje typowego GTENR GTeNR Tabl. 4
uziarnienia kruszywa GTANR GT4NR
drobnego i kruszywa o
cigglym wziarnieniu wg
PN-EN 933-1
44 Ksztalt kruszywa FI pevtominm Flsg Tabl.5.

grubego- maksymalne
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wartosci wskaznika
plaskosci wg PN-EN
933-3 *)

Ksztalt kruszywa
grubego- maksymalne
wartosci wskaznika
ksztattu wg PN-EN
933-4 *)

St Deklarowane

SIsp

Tabl. 6.

4.5

Kategorie
procentowych
zawaitosci ziaren o
powierz. przekrusz.lub
famanych oraz ziaren
catkowicie
zaokraglonych w
kruszywie grubym wg
PN-EN 933-5

Cyr

Crr

Tabl. 7.

4.6

Zawarto$¢ pyléw  w
kruszywie grubym wg
PN-EN 933-1

ﬂ!cklamwunn

f deklarowana

Tabl. 8

4.6

Zawarto$é pyléw* w
kruszywie drobnym wg
PN-EN 933- |

f deklarowana

ﬁ!e}: larowana

Tabl. 8

4.7

Jako§é pylow

Brak wymagan

Brak wymagan

5.2

Odpornosé na
rozdrabnianie
kruszywa grubego wg
PN-EN 1097-2

LA!SD

LA 5o

Tabl. 9

5.3

Odpornoéé na $cieranie
wg PN-EN 1097-1

MpeNR

MpgNR

Tabl. 11

54

Ggstos¢ wg PN-EN
1097-6:2001, rozdziat
7,8 albo 9

Deklarowana

Deklarowana

5.5

Nasiakliwos$¢ wg PN-
EN 1097-6:2001,
rozdzial 7, 8 albo 9

Deklarowana

Deklarowana

6.2

Siarczany
rozpuszczalne w
kwasie wg PN-EN
1744-1

- Kruszywo kam. AS0,2
- Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy.:AS1,0

- Kruszywo kam. AS0,2
- Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy.:AS81,0

Tabl. 12

6.3

Catkowila zawarlo$é
siarki wg PN-EN 1744-
|

- Kruszywo kam.:SNR;
- Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy: S2

- Kruszywo kam.:SNR;
- Zuzel kawatkowy
wielkopiecowy: S2

Tabl. 13

6.4.1

Skiadniki wptywajace
na szybkoé¢ wigzania i
twardnienia mieszanek
zwigzanych
hydraulicznie

deklarowana

deklarowana

6.4.2.1

Statoséé objgtosci zuzla
stalowniczego wg PN-
EN 1744-1:1998.
rozdzial 19.3

Vs

Vs

Tabl. 14

6.42.2

Rozpad krzemianowy
w zuzlu
wielkopiecowym
kawatkowym wg PN-
EN 1744-1:1998,
p.19.1

Brak rozpadu

Brak rozpadu

6.4.2.3

Rozpad zelazawy w

Brak rozpadu

Brak rozpadu
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zuzlu wielkopiecowym
kawatkowym wg PN-
EN 1744-1:1998,
p.19.2
6.4.3 | Skladniki Brak substancji szkodliwych | Brak substanciji szkodliwych
rozpuszczalne w dla $rodowiska wg dla $rodowiska wg
wodzie wg PN-EN odirgbnych przepiséw odrgbnych przepiséw
1744-3
6.4.4 |Zanieczyszczenia Brak cial obcych takich jak | Brak cial obeych takich jak
drewno, szklo i plastik, drewno, szkio i plastik,
mogacych pogorszyé wyréb | mogacych pogorszy¢ wyrdb
koncowy koncowy
7.2 Zgorzel stoneczna SBi A SBia
bazaltu wg PN-EN
1367-3, wg PN-EN
1097-2 :
7.3.2 | Nasigkliwo$¢ wg PN- WA,42 WA,42 Tabl. 16.
EN 1097-6, rozdzial 7
(Jesli kruszywo nie
spelni warunku WA42,
to nalezy zbadad jego
mrozoodpornoé$é wg
p.7.3.3. tablicy 1.)
733 Mrozoodpornosé na - skaly magmowe i F4 Tabl. 18
kruszywa frakcji 8/16 przeobra:’ane.' Fq
wg PN-EN 1367-1 - skaly osadowe: F{O
(Badanie wykonywane | kl'll.;zg:va z recyklingu: F10
tylko w przypadku, gdy (F25%%)
nasigkliwo$é kruszywa
przekracza WA,42)
Zalgeznik | Skiad mineralogiczny deklarowany dcklarowany
C, pkt.
C.34
Zatacznik | Istotne cechy Wigkszogé substancji niebezpiecznych okveslonych w
C, pkt. {srodowiskowe dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
C34 zr6édiach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badac czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartodci dopuszczalnych wg odrgbnych
przepiséw
2.3. Cement

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:2002.:

- wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 7 dniach- nie mniej niz 16 MPa,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach < 52,5 MPa, 2 32,5 MPa
- poczatek wigzania- najwczesniej po uptywie 75 minut,

- statlo$¢ objetosci nie wigcej niz 10 mm.

Badania cementu nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-EN 196.

Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna go stosowac za zgodg Inzyniera
tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego przydatnos¢ do robét.

2.4. Woda

Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitne;.

Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
W przypadku poboru wody z innego zrodta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-EN-1008.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét
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Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy lub ulepszonego podtoza stabilizowanego spoiwami

powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
a) w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowo-spoiwowych w mieszarkach:
— mieszarek stacjonarnych,
— uktadarek lub réwniarek do rozktadania mieszanki,
— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,
— zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w

miejscach trudnodostepnych,
b) w przypadku wytwarzania mieszanek gruntowo-spoiwowych na miejscu:
— mieszarek jedno lub wielowirnikowych do wymieszania gruntu ze spoiwami,
— spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania gruntu,
— ciezkich szablonoéw do wyprofilowania warstwy,
— rozsypywarek wyposazonych w ostony przeciwpylne i szczeliny o regulowanej szerokosci do rozsypywania spoiw,
— przewoznych zbiornikéw na wode, wyposazonych w urzgdzenia do rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,
— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,

— zageszczarek plytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w miejscach
trudnodostepnych.

3.3. Uktadanie warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy pomocniczej z stabilizowanego mieszanki zwigzanej cementem
wykonywane bedzie réwniarkg lub uktadarkg do mieszanki betonowej.

3.4. Wytwornia betonéw
- Betoniarnia nie moze zaktéca¢ warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowac¢ zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ waéd i
wywotywacé hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnosc betoniarni musi zapewni¢ zapotrzebowanie dla danej
budowy. Betoniarnia musi posiada¢ petne wyposazenie gwarantujgce wiasciwg jako$¢ wytworzonej mieszanki.
Minimalna pojemno$¢ zasypowa betoniarki - 1000 | (dm®). Dozowanie wagowe kruszywa i cementu z doktadnoscig +
3%. Dozowanie wody objetosciowe przy pomocy objetosciomierza przeptywowego. Zabrania sie stosowania betoniarek
wolno spadowych.

Wybér urzadzen do zageszczania pozostawia sie Wykonawcy w zaleznosci od jego mozliwosci i warunkéw terenowych -
szerokosci zageszczanej warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy.

3.5. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny musi by¢ sprawny technicznie i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéine”

4.2. Transport kruszywa do wytworni odbywac¢ sie moze dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczajgcymi kruszywo
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.

4.3. Transport cementu musi odbywac sie w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Przewiduje sie transport cementu do wytwérni betondw - luzem, w cysternach przystosowanych
do przewozu produktéw sypkich.

4.4. Transport mieszanki odbywac¢ sie musi samochodami samowytadowczymi (zalecany boczny przechyt skrzyni).

Samochody powinny charakteryzowac sie duzg pojemnoscig tj. 10 ton. ) ) ] )

gz%sotg%nsportu mieszanki nie moze przekraczac jednej godziny przy temp. ponizej +15 °C i 20 minut przy temp. otoczenia od 15
o .

Srodki transportu powinny umozliwiaé przewéz mieszanki betonowej do miejsca jej wbudowania bez zmiany konsystenciji i bez
rozsegregowania przed rozpoczeciem twardnienia. Mieszanka betonowa w czasie transportu powinna by¢ chroniona od wplywéw
atmosferycznych takich jak: opady, nastonecznienie, wiatry. Przy braku oston w konstrukcji srodkéw transportowych nalezy
stosowac przykrycia (folia, brezent).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych roboét

5.2.1. Wytyczne do zaprojektowania gruntu z mieszanki zwigzanej cementem w betoniarce

Za przygotowanie receptury odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawi jg Inzynierowi do zatwierdzenia. Receptura powinna
by¢ opracowana dla konkretnych sktadnikéw, zaakceptowanych wczesniej przez Inzyniera i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek.

Receptura powinna by¢ opracowana w oparciu o nastepujgce zrédta:
- zatozenia ujete w PZJ,
- wytyczne niniejszej specyfikacji,
- WT-5
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Uziarnienie mieszanki winno by¢ zgodne z rys 1 dla podioza i rys. 2 dla podbudowy

Minimalna zawartos¢ cementu w mieszance dla poszczegdlnych klas:

- C1,5/2,0- 4%
- C5/6 i1 C8/10 — 3%

Zawartos¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej okreslonej wedtug normalnej préby Proctora,

zgodnie z PN-EN 13286-2-04481, z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢ wyznaczona zgodnie z PN-EN 13286-41 po 28 dniach pielegnacji. Dopuszcza sie
dodatkowo okresli¢ wytrzymatosci na sciskanie po 7 lub 14 dniach o wymaganiach odpowiednich dla wytrzymatosci po 28 dniach

na podstawie receptury. Mieszanki zwigzane cementem winny spetnia¢ wymagania zapisane odpowiednio w tablicach 2,3 i 4.

Tabl. Nr 2
Klasy wytrzymatosci wg normy PN-EN 14227-1

Kolumna 1 | 3 3
Wiersz Wrytrzymato§é na §ciskanie po 28 dniach, MPa
Wytrzymalo§é charakterystyczna R, Klasa
Prébki walcowe Préibki walcowe wylrzymatosei
H/D'=2,0 H/D=1,0"

| brak wymagafi Co
2 1,5 2,0 Cisno
3 3.0 4,0 Cang
4 5,0 6,0 Casg
5 8,0 10,0 Csno
6 12 15 - Cians
7 16 20 Cirom
8 20 . 25 : Cg(}n;

" H/D= stosunek wysokosci do $rednicy prdébki

® H/D= 0,8 do 1,21

Tabl. Nr 3
Minimalna zawarto$¢ spoiwa w mieszance

Maksymalny nominalny wymiar
kruszywa, mm

Minimalna zawarto$é spoiwa, % m/m

>8,0do 31,5 3
2,0do 8,0 4
<2,0 S

Tabl. Nr 4
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Wymagania wobec mieszanek zwigzanych cementem do warstwy ulepszonego podtoza

A e

Lp. Wiadciwosé WYMAGANIA Uwagi
KRI-KR2 | KR3-KR4 | KRS-KR6
1.0 | Skladniki
1.1 |Cement wg PN-BEN 197-1 | wg PN-EN 197-1 | wg PN-EN 197-1
1.2 | Kmszywo tablica 1.1 tablica 1.1 tablica 1.1
1.3 | Woda zarobowa p. 1.1.3 p.1.13 p.1.13
1.4 | Dodatki p. b.1.4 p. 114 p. 114
2.0 [Micszanka
2.1 | Uziarnienie: krzywe graniczne uziarnienia:
- mieszanka CBGM 0/8 mm rys. 1.5 - -
- mieszanka CBGM 0/11,2 rys. 1.4 1ys. 1.4 rys. 1.4
1
- mieszanka CBGM 0/16 mm rys. 1.3 rys. 1.3 1ys. 1.3
- mieszanka CBGM 0/22,4 rys. 1.2 ys. 1.2 rys. 1.2
i
- mieszanka CBGM 0/31.5 rys. 1.1 rys. 1.1 rys. 1.1
i
2.2 | Minimalna zawarto$é wg tablicy 1.3 wg tablicy 1.3 wg tablicy 1.3
cementy ;
23 | Zawartos¢ wody wg projekta wg projektu wg projektu Ustalenie na padstawie
PN-EN 13286-2
2.4 | Wytrzymatos¢ na sciskanie klasa C 1,5/2,0 klasa C 1,5/2,0 klasa C1,5/2,0 [ Badanie wg
(system I) - klasa PN-EN 13286-41
wytrzymatoéei R, wg tablicy po 28 dniach
1.2 pielegnacji

5.2.2. Warunki prowadzenia produkcji mieszanki
Grunt stabilizowany cementem moze by¢ produkowany przy temperaturze otoczenia powyzej 5 °C, jezeli prognozy
meteorologiczne nié przewidujg w czasie ‘najblizszych 7 dob témperatury ponizej 5 °C oraz nie wystepujg opady deszczu.
Produkcja moze odbywac sie jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej, zatwierdzonej przez InZyniera. Wykonawca musi
posiadac na budowie wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inzyniera zlecCi¢ nadzér niezaleznemu laboratorium.

Inzynier bedzie dysponowat wiasnym laboratorium lub tez

z laboratorium Wykonawcy, uczestniczgc w badaniach.

bedzie korzystat

5.2.3. Produkcja mieszanki na podbudowe i ulepszone podtoze z cementem mieszanki zwigzanej cementem

Produkcja moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawcy, po wyrazeniu zgody przez Inzyniera. Roboczy sktad mieszanki
przygotowuje Wykonawca, opracowujac go na bazie receptury laboratoryjnej. Stuzy ona do zaprogramowania lub nastawienia
wazenia kruszywa (jednego lub dwéch) oraz cementu i wody. Sktad mieszanki

nalezy umiescic¢ na tablicy
w widocznym miejscu dla operatora i Inzyniera. Czas mieszania sktadnikow powinien byé ustalony
doswiadczalnie, w zaleznosci od sktadu i wymaganej wilgotnosci optymalnej oraz rodzaju urzadzenia mieszajgcego. Czas
mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krotszy od 1 minuty, o ile krétszy czas mieszania nie zostanie dozwolony
przez Inzyniera po wstepnych probach. W mieszarkach typu ciggtego predkos¢ podawania sktadnikow powinna by¢ ustalona i na
biezgco kontrolowana w taki sposob, aby zapewni¢ jednorodno$¢ mieszanki.

5.2.4. Transport mieszanki na miejsce wbudowania odbywac sie bedzie samochodami samowytadowczymi o

duzej pojemnosci, tj minimum 10 ton. Czas od kontaktu cementu i wody do zakonczenia
zageszczenia nie moze przekroczy¢ 120 min.

Za zgoda Inzyniera czas ten mozna wydluzy¢ pod warunkiem uzyskania zatwierdzenia recepty z domieszkami opézniajgcymi
poczatek wigzania cementu w ilosci odpowiedniej do wydiuzenia czasu.

5.2.5. Warstwy o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykona¢ dwiema warstwami. Wbudowywanie drugiej warstwy gruntu
stabilizowanego cementem wytworzonego w betoniarce powinno odbywaé sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, po
minimum 7 dniach od daty potozenia pierwszej. Zabrania sig uktadania mieszanki w deszczu i na zamarznigtym podtozu.

Przed utozeniem mieszanki podfoze nalezy zwilzy¢ woda.

Grubo$¢ uktadania mieszanki powinna zapewni¢ otrzymanie wymaganej przez projekt grubosci po zageszczeniu. Warstwa
uktadana bedzie w prowadnicach i przed zageszczeniem powinna by¢ sprofilowana i doktadnie wyréwnana do wymaganych
projektem pochylen poprzecznych i podtuznych.

Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie w sposéb wykluczajacy ich przesuwaniu pod wptywem dziatania maszyn uzytych do
wykonania i zageszczenia warstwy.

Zigcza poprzeczne, wynikajgce z poczatku lub kohca dziennej dziatki roboczej nalezy wykonac przez réwne pionowe odciecie.
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5.2.6. Stabilizacja metodg mieszania na miejscu

(metoda dopuszczona jedynie do wykonania warstw ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego cementem).
Do stabilizacji gruntu metodg mieszania na miejscu mozna uzy¢ specjalistycznych mieszarek wieloprzejsciowych
lub jednoprzejsciowych albo maszyn rolniczych.
Grunt przewidziany do stabilizacji powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony.
Po spulchnieniu gruntu nalezy sprawdzi¢ jego wilgotnos¢ i w razie potrzeby jg zwiekszy¢ w celu
utatwienia rozdrobnienia. Woda powinna by¢ dozowana przy uzyciu beczkowozéw zapewniajgcych rownomierne i kontrolowane
dozowanie. Wraz z wodg mozna dodawa¢ do gruntu dodatki ulepszajgce rozpuszczalne w wodzie, np. chlorek wapniowy.
Jezeli wilgotno$¢ naturalna gruntu jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 1% jej wartosci, grunt powinien by¢
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie w czasie suchej pogody.
Po spulchnieniu i rozdrobnieniu gruntu nalezy doda¢ i przemiesza¢ z gruntem dodatki ulepszajace, np. wapno lub popioty lotne,
w ilosci okreslonej w recepcie laboratoryjnej, o ile ich uzycie jest przewidziane w tejze recepcie. Cement nalezy dodawac do
rozdrobnionego i ewentualnie ulepszonego gruntu w ilosci ustalonej w recepcie laboratoryjnej. Cement i dodatki ulepszajgce
powinny by¢ dodawane przy uzyciu rozsypywarek cementu lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Grunt powinien byé wymieszany z cementem w sposob zapewniajgcy jednorodnosé na okreslong gtebokosé, gwarantujgca
uzyskanie projektowanej grubosci warstwy po zageszczeniu. W przypadku wykonywania stabilizacji w prowadnicach, szczegdlng
uwage nalezy zwrdéci¢ na jednorodno$¢ wymieszania gruntu w obrebie skrajnych paséw o szerokosci od 30 do 40 cm, przylegtych
do prowadnic.
Po wymieszaniu gruntu z cementem nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢é mieszanki. Jezeli jej wilgotnos$¢ jest mniejsza od optymalnej o
wiecej niz 20%, nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ wody i mieszanke ponownie dokfadnie wymieszac. Wilgotno$¢ mieszanki przed
zageszczeniem nie moze roznic¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz +10%, -20% jej wartosci.
Czas od momentu roztozenia cementu na gruncie do momentu zakonczenia mieszania nie powinien by¢ dtuzszy od 2 godzin.
Po zakoniczeniu mieszania nalezy powierzchnie warstwy wyréwnac i wyprofilowaé do wymaganych w dokumentaciji projektowej
rzednych oraz spadkéw poprzecznych i podtuznych. Do tego celu nalezy uzy¢ réwniarek i wykorzysta¢ prowadnice podtuzne,
uktadane kazdorazowo na odcinku roboczym. Od uzycia prowadnic mozna odstapi¢ przy zastosowaniu specjalistycznych
mieszarek i technologii gwarantujgcej odpowiednig rownosé warstwy, po uzyskaniu zgody Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy
natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy. Zageszczenie nalezy przeprowadzi¢ w sposéb okreslony w p. 5.2.7.

5.2.7. Zageszczenie warstwy stabilizowanego mieszanki zwigzanej cementem.

Zageszczenie nalezy przeprowadzi¢ zawsze od krawedzi najnizszej do najwyzszej, dla danego przekroju poprzecznego.
Wszelkie manewry walca nalezy przeprowadzac¢ ptynnie, miedzy innymi rozpoczecie i zakonczenie przejazdu, zmiana kierunku
przejazdu nie moze powodowac szarpnig€.

Wskaznik zageszczenia mieszanki powinien wynosi¢ Is = 1,00, okreslony zgodnie z normg BN-77/8931-12. Przy spoinach
roboczych poprzecznych nalezy unikac¢ pracy maszyn zageszczajacych na warstwach, dla ktérych uptyneto mniej niz 7 dni od
wykonania.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych podtuznych i poprzecznych oraz
wszelkich urzadzen obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczenia lub w inny sposob wadliwe, muszg by¢ naprawione
przez zerwanie warstwy na petng grubosé, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim sktadzie i ponowne zageszczenie.
Roboty te sg wykonywane na koszt Wykonawcy.

5.2.8. Spoiny robocze
W miare mozliwosci nalezy unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonywanie warstwy na catej szerokosci.

Przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przed wykonaniem kolejnego pasa nalezy pionowg krawedz wykonanego pasa
zwilzy¢ woda. Przy warstwie wykonanej bez prowadnic, nalezy niezwiocznie po zageszczeniu obcigé pionowg krawedz. Po
zwilzeniu jej wodg nalezy wbudowac kolejny pas. W podobny sposob nalezy wykona¢ poprzeczng spoing roboczg na potgczeniu
dziatek roboczych. Od obciecia pionowej krawedzi w wykonanej mieszance mozna odstgpi¢ wtedy, gdy czas pomiedzy
zakonczeniem zageszczenia jednego pasa, a rozpoczeciem wbudowania sgsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potozonej warstwie wystepuja spoiny w warstwie lezacej wyzej powinny by¢ wzgledem nich przesuniete o co
najmniej 30 cm dla spoiny podtuznej i 1 m dla spoiny poprzeczne;.

5.2.9. Warunki dojrzewania wykonanej warstwy ulepszonego podioza

Nie nalezy dopusci¢ do wyschnigcia warstwy stabilizowanego mieszanki zwigzanej cementem aby nie powstaty pekniecia
skurczowe.

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujacych sposobow:
a) skropienie warstwy emulsjg asfaltowg, albo asfaltem D200 lub D300 w ilosci 0,5 kg asfaltu na 1 m?,

b) skropienie specjalnymi preparatami powtokotworczymi posiadajagcymi aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera,

c) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia, w czasie co najmniej 7 dni,

d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zakfad o szeroko$ci co najmniej
30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatr,

e) przykrycie warstwg piasku lub grubej widkniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym w czasie co najmniej
7 dni.

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne wyroby do pielegnaciji mogg by¢ zastosowane po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera.

Nie nalezy dopuszczaé zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po warstwie w okresie od jej zageszczenia do uptywu 7 dni od

zageszczenia. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywac sie wytgcznie za zgodg Inzyniera.
Koszt napraw uszkodzen spowodowanych przez ruch albo czynniki atmosferyczne obcigza Wykonawce.
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5.2.10. Efekt koncowy

Zageszczona warstwa z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
- jednorodnoscig powierzchni,
- prawidtowg rownoscig podtuzng.

Nieréwnosci mierzone tata lub planografem nie moga przekracza¢ 15 mm — podbudowa pomochnicza i ulepszone podtoze.

llos¢ miejsc wykazujacych odchylenia nie moze przekracza¢ 15 na 1 km oraz 2 na jednym hektometrze.

Po wykonaniu warstwy ulepszonego podtoza/podbudowy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy wykonaé

pomiar geodezyjny w przekrojach poprzecznych co 20 m.

5.3. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek prébny w celu:

stwierdzenia czy sprzet budowlany do spulchnienia, mieszania, rozktadania i zageszczania jest wtasciwy,

okreslenia grubosci warstwy mieszanki w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszczeniu,

okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcéw do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia warstwy.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ mieszanek oraz sprzetu takich, jakie bedg stosowane do wykonywania
podbudowy lub ulepszonego podioza.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m2.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu akceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy lub ulepszonego podtoza po zaakceptowaniu odcinka prébnego
przez Inzyniera.

5.4. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podtoza

Podbudowa i ulepszone podtoze po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinny by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe lub ulepszone podtoze do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy lub ulepszonego podtoza obcigza Wykonawce robét.
Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy lub ulepszonego podioza uszkodzonych
wskutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady deszczu i $niegu oraz mréz. Wykonawca jest zobowigzany
wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu, jezeli wystgpi mozliwo$¢ uszkodzenia podbudowy lub
ulepszonego podtoza. Warstwa stabilizowana cementem powinna by¢ przykryta przed zimg warstwg nawierzchni lub
zabezpieczona przed niszczgcym dziataniem czynnikdw atmosferycznych w inny sposoéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine".6.2. Badania przed

przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania spoiw, kruszyw i gruntow
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptac;ji.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inzyniera na biezaco,
w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce wyrobow i zgodnosci wykonywanych robot z projektem i
wymaganiami niniejszej specyfikaciji:

- badanie wyrobow,
- badania jakosci produkowanej mieszanki.

Wykonawca w obecnosci Inzyniera wykona 1 serie (6 probek) z kazdej dziennej dziatki roboczej do badania wytrzymato$ci na
Sciskanie.

W czasie uktadania warstwy z stabilizowanego mieszanki zwigzanej cementem w betoniarce, Wykonawca zobowigzany jest
kontrolowac:

- jednorodnos¢ uktadanej warstwy,
- prawidtowos$¢ cech geometrycznych (szerokosé, grubos¢, rownosé podtuzna i poprzeczna).

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
zaakceptowania przez Inzyniera wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania ulepszonego podioza zwiazanego spoiwami podano w
tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ badan i pomiaréw

| Czegstotliwo$¢ badan |
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Minimalna liczba badan Maksymalna powierzchnia
Lp. Wyszczegdlnienie badan ulepszonego podtoza
na dziennej dziatce
przypadajgca na jedno
roboczej
badanie
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600 m?
3 Zageszczenie warstwy
4 Grubos$¢ podbudowy lub ulepszonego podioza 3 400 m?
Wytrzymatosé na Sciskanie
5 6 probek 400 m?
- 7 i 28-dniowa
Badania spoiwa: przy projektowaniu sktadu mieszanki i przy kazdej
6
- cementu zmianie
7 Badania wody dla kazdego watpliwego zrédta
dla kazdej partii i przy kazdej zmianie rodzaju gruntu
8 Badania wtasciwosci lub kruszywa
lub kruszywa
9 Mrozoodpornos$¢ przy projektowaniu i w przypadkach watpliwych

6.3.2.Uziarnienie
Prébki do badan nalezy pobiera¢ z mieszarek przed podaniem spoiwa. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami
podanymiw ST.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki gruntu
Wilgotnosé mieszanki powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie skfadu tej mieszanki, z tolerancjg +10%-
20% jej wartosci.

6.3.4 Zageszczenie warstwy
Mieszanka powinna by¢ zageszczona do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00 oznaczonego zgodnie z
PN-S-02205.

6.3.5 Grubos¢ podbudowy lub ulepszonego podtoza
Grubos$c¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtosé co najmniej 0,5 m od krawedzi. Grubos¢ warstwy
nie moze roznic sie od projektowanej o wiecej niz:

—  dla ulepszonego podtoza i podbudowy + 10%,.

6.3.6. Wytrzymatos¢ na sciskanie

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie okresla sie na probkach walcowych o $rednicy i wysokosci 8 cm. Probki do badan nalezy pobiera¢ z
miejsc wybranych losowo, w warstwie roziozonej przed jej zageszczeniem. Probki w ilosci 6 sztuk nalezy formowaé i
przechowywac¢ zgodnie z normg PN-S-96012:1997. Trzy probki nalezy badac¢ po 7

dniach lub po 14 dniach oraz po 28 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatos$ci na $ciskanie powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w ST.

6.3.7. Mrozoodpornos¢

Wskaznik mrozoodpornosci okreslany przez spadek wytrzymatosci na $ciskanie prébek poddawanych cyklom zamrazania i
odmrazania powinien by¢ = zapisanego w p. 5.2.1

6.3.8. Badania spoiwa

Dla kazdej dostawy cementu Wykonawca powinien okresli¢ wtasciwosci podane w niniejszej ST.

6.3.9 Badania wody
W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody wg PN-EN-1008 .

6.3.10 Badanie wlasciwosci gruntu lub kruszywa
Wiasciwosci kruszywa nalezy badac¢ przy kazdej zmianie rodzaju gruntu. Wtasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

6.4. Badania odbiorcze
6.4.1 Wymagania dotyczace cech geometrycznych i wytrzymatosciowych.

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podaje tabl. 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego ulepszonego podioza stabilizowanego spoiwem.
Minimalna czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegélnienie badan i pomiaréw
i pomiaréw

1 Szerokosc¢ 10 razy na 1 km
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w sposob ciggty planografem
2 Roéwnos¢ podituzna
albo co 20 m fatg kazdym pasie ruchu
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi co 20 m, a na krzywych co 10m
6 Uksztaltowanie osi w planie* co 100 m
w 3 punktach dziatki roboczej lecz nie rzadziej
7 Grubos$¢ warstwy
niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztat towania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

6.4.2 Szerokos¢ ulepszonego podioza nie moze ré zni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz + 10 cm,- 5 cm.

6.4.3 Rowno s¢ ulepszonego podtoza
Nieréwno sci podiluzne ulepszonego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata lub planografem, zgodnie z norma BN-
68/8931-04. Nieréwno sci poprzeczne ulepszonego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nieréwno sci nie powinny przekraczac:
- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 15 mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza.

6.4.4 Spadki poprzeczne ulepszonego podtoza
Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5%.

6.4.5 Rzedne wysokosciowe ulepszonego podioza
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej warstwy podbudowy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 0 cm, i —
1cm, a dla warstwy podfoza i podbudowy pomocniczej +0cm i -2cm.

6.4.6 Uksztaltowanie osi ulepszonego podtoza
Os$ ulepszonego podtoza w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowej 0 wiecej niz +
5cm.

6.4.7. Grubos¢ ulepszonego podioza
Grubos$¢ ulepszonego podtoza nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy pomochniczej i ulepszonego podtoza +10%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami ulepszonego podioza
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne ulepszonego podtoza

Jezeli po wykonaniu badan na ulepszonym podtozu stwierdzi sie, ze odchylenia cech geometrycznych przekraczajg wielkosci
okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie zerwana na catg grubo$c¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszcza sie
inny rodzaj naprawy wykonany na koszt Wykonawcy, o ile zostanie on zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli szerokos¢ ulepszonego podtoza jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien poszerzy¢ ulepszone podtoze przez zerwanie warstwy na petng grubosc¢ do
potowy szerokos$ci pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza sie mieszania sktadnikéw mieszanki na miejscu. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.
6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ ulepszonego podtoza i podbudowy pomocniczej

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe ulepszonego podioza i
podbudowy pomocniczej przez zerwanie wykonanej warstwy, usuniecie zerwanego materiatu i ponowne wykonanie warstwy o
odpowiednich wiasciwosciach i o wymaganej grubosci. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robot
nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa wytrzymatos¢ ulepszonego podioza i podbudowy pomocniczej
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Jezeli wytrzymatosé srednia probek bedzie mniejsza od dolnej granicy okreslonej w ST dla ulepszonego podioza i podbudowy
pomocniczej, to warstwa wadliwie wykonana zostanie zerwana i wymieniona na nowg o odpowiednich wtasciwosciach na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogodlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy z stabilizowanego
mieszanki zwigzanej cementem.

W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe robét obmierzane wedtug innych jednostek.
8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Inspektor oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie z niniejszg ST.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogodlne".
Platno$¢ za 1 m? wykonanej warstwy ulepszonego podtoza i warstwy podbudowy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem,
oceng jakosci uzytych materiatéw i oceng jakosci wykonanych robét, na podstawie wynikéw pomiarow i badan .

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg zakfada sig:
- wykonanie warstwy ulepszonego podtoza z mieszanki zwigzanej (gruntu stabilizowanego cementem) o Rm=2,5 MPa gr. 15
cm,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? podbudowy i ulepszonego podioza przy stabilizacji w mieszarkach stacjonarnych obejmuje:

- oznakowanie robét,
- prace pomiarowe i przygotowawcze oraz opracowanie receptury,

- zakup wyrobow budowlanych i materiatow,

- wykonanie odcinka prébnego,

-dostarczenie skladnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejscem wbudowania,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych skfadnikoéw produkciji,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatow
i urzagdzen pomocniczych,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w ST,

- koszt odpaddw i ubytkow materiatowych,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych roboét.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 197-1:2002. Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku

PN-EN-196 Metody badania cementu

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych

PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci siarki metodg bromowa

PN-EN 197-2 Ocena zgodnosci

PN-EN-1008 Woda zarobowa do betonu.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenia wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
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przez obcigzenie ptyta.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym dla drég krajowych WT-% 2010 Wymagania techniczne
PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1 : Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.
PN-EN 933-3 Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci.
PN-EN 933-5 Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania
kruszyw grubych.
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
PN-EN 1097-6 Oznaczanie gesto$ci ziarn i nasigkliwosci
PN-EN 1242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym”.
PN-EN 13286-2 Metody okreslania gestosci w odniesieniu do zawartosci wody. Zageszczanie metodg Proctora. PN-EN
13286-47 Metoda oznaczania wytrzymatosci na Sciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.
PN-EN 13286-50 Metoda sporzadzania probek zwigzanych hydraulicznie za pomocg aparatu Proctora lub
zageszczania na stole wibracyjnym.

D.04.08.01 WARSTWA WYROWNAWCZA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Specyfikacja techniczna D.04.08.01 ,Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego AC 11 W” odnosi sie do wykonania

i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej lub wyrownawczej z betonu asfaltowego, ktére
zostang wykonane w ramach zadania: ,, Remont odcinkéw drég powiatowych metoda

naktadki asfaltowej

1.2. Zakres stosowania STWiORB

1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéow Umowy STWIORB nalezy odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w
podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonywaniem warstwy
wyréwnawczej z betonu asfaltowego AC 11 W.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - warstwa zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéra stanowi warstwe
nawierzchni miedzy warstwa $cieralng i podbudowa.

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, utozona i zageszczona.
1.4.3. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej
1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.5. Kruszywo grube — jest to kruszywo o wymiarach ziaren: D<45 mm oraz d=2 mm.

1.4.6. Kruszywo drobne — jest to kruszywo o wymiarach D<2 mm, ktérego wigksza czes¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.7. Wypehniacz — jest to kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.8. Kruszywo o cigglym uziarnieniu — jest to kruszywo, ktére sktada sie z kruszywa grubego i drobnego, ktére moze by¢
uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne lub przez potaczenie kruszywa grubego i drobnego.

1.4.9. Pyly — jest to kruszywo o wymiarach ziaren <0,063 mm.

1.4.10. Pozostate okreslenia - podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i
okresleniami podanymi w p.1.4 STWIORB D.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt. 2. ,Wykonawca powinien deklarowa¢ przydatnos¢ wszystkich materiatow stosowanych do wykonania warstwy wigzacej z
betonu asfaltowego wg kryteriéw podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 2010.

2.2, Asfalt

Nalezy stosowac lepiszcza zgodnie z dokumentacjg projektowa:

- asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN 12591 o klasie 50/70.

Wszystkie lepiszcza powinny posiadac deklaracje zgodnosci do norm zharmonizowanych lub ewentualnie aprobat technicznych
i by¢ oznakowane znakiem B lub znakiem budowlanym CE.

2.3. Wypetniacz
Sktadowanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504. Wilgotno$¢ wypetniacza nie moze by¢ wieksza niz 1,0%.
Wiasciwosci wypetniacza okreslono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec wypetniacza do warstwy wigzacej z mieszanki AC
Wiasciwosci wypetniacza Wymagania wobec wypetniacza
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Uziarnienie wg PN-EN 933-10:

zgodnie z tabl. 24 w PN-EN 13043

Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od: MB10

Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza od:

1% (m/m)

Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu

196-2; kategoria, co najmniej:

V28/45
wg PN-EN 1097-4: wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1;

Ares8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria

WS10
nie wyzsza niz:
Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN

CCro

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia

mieszanym; kategoria:

w  wypetniaczu

Ka Deklarowana

"Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2

BNDeklarowana

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa o wtasciwosciach okreslonych w tablicy 2 i 3.
Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wigzacej z mieszanki AC

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co

kruszywie grubym wg PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:

Gc85/20
najmnie;:
Tolerancje  uziarnienia; odchylenia nie

G20/17,5
wieksze niz wg kategorii:
Zawartosé pytow wg PN-EN 933-1;

f
kategoria nie wyzsza niz: ’
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg
PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: Flss lub Slss
Procentowa zawartosé ziaren o
powierzchni przekruszonej i famanej w

CDeklraowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria
CO najmniej:

LAss

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz.

7,8 lub 9:

deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN

1097-3:

deklarowana

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik

B; kategoria nie wyzsza niz:

WA24 Deklarowana

Mrozoodpornos¢é wg PN-EN 1367-1

badana na kruszywie 8/11, kategoria nie F2
wyzsza niz:
"Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN

SBia
1367-3:

Skfad chemiczny - uproszczony opis
petrograficzny wg PN-EN 932-3:

deklarowany

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mec0,1

Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wg PN-EN 1744-1, punkt 19.1:

wymagana odpornosc¢

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-

wymagana odpornosc¢
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1,

punkt 19.2:

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1, pkt. V3,5
19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm do warstwy wigzacej z
mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Gr85 i Ga85
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o ciggtym

GrcNR

uziarnieniu; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii:
Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym;

f16
kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od: MB(10
Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,

EcsDeklarowana

rozdziat 8; kategoria nie nizsza niz:
Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik B; kategoria

WA24 Deklarowana
nie wyzsza niz:
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.14.2;

mMpc0,1

kategoria nie wyzsza niz:
Dopuszcza sie do stosowania kruszywo nietamane pod warunkiem spetnienia wymagan okreslonych w WT-1 2010, po akceptac;ji
projektanta. Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem |
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Kruszywo powinno posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13043 i posiada¢ oznakowanie CE lub B.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w STWiORB D-04.03.01

2.5. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywaé¢ powinowactwo fizykochemiczne, zapewniajace
odpowiednig przyczepnos$c¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢é mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W
przypadku konieczno$ci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowaé $rodki poprawiajgce adhezje. Srodek adhezyjny i jego
ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltu drogowego zgodnie z zaleceniami producenta Srodka
adhezyjnego. Srodek adhezyjny powinien posiada¢ deklaracje zgodnosci producenta do aprobaty techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:
e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
skrapiarek,
walcéw lekkich, srednich i ciezkich,
walcow ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu w oponach,
szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,
samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D.00.00.00 ,Wymaganiaogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych moze odbywac sie w:
e  cysternach kolejowych,
e cysternach samochodowych,
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e  bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora.
4.2.2. Wypetniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych
roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem workow.
4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek.
Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca sie stosowanie samochodoéw termosoéw z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej
Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i probki materiatéw pobrane
w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
. doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
. doborze optymalnej ilosci asfaltu,
e okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno miesci¢ sie miedzy wymaganymi granicznymi warto$ciami uziarnienia mieszanki
mineralnej dla betonu asfaltowego AC 11 W w projektowaniu empirycznym.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sig
dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé obowigzkowo w przypadku niewystarczajacej adhezji
asfaltu drogowego do kruszywa zgodnie z pkt.2.7

Tolerancje dozowania sktadnikow mogg wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej
niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej
temperatury z tolerancjg + 5° C.

Najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) powinna wynosi¢ dla asfaltu drogowego 50/70 - 190°C.
Tablica 5. Wymagane wta$ciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego AC 11 W:

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwose zageszczania wg Metoda i warunki badania
AC 11 W
PN-EN 13108-20
Zawartosé wolnych| C.1.3, ubijanie, Vmin3,0
PN-EN 12697-8, pkt. 4
przestrzeni 2 x 75 uderze n Vmax6,0
Wolne przestrzenie
C.1.2, ubijanie, VFBmIin65
wypetnione PN-EN 12697-8, pkt. 5
2 x 50 uderze n VFBmax80
lepiszczem
Zawartosc¢ wolnych
przestrzeni w| C.1.2, ubijanie,
PN-EN 12697-8, pkt. 5 VMAmin 14
mieszance 2 x 50 uderze n
mineralnej
PN-EN 12697-12, przechowywanie
Odpornos¢é nal C.1.1, ubijanie,
w 40°C z jednym cyklem ITSRgo
dziatanie wody 2 x 35 uderze A

zamrazania, badanie w 15°C
Uziarnienie mieszanki i zawarto$¢ lepiszcza dla AC 11 W przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza dla warstwy wigzacej AC 11 W
| Wiasciwosé | Przesiew, % (m/m)
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AC11W
Wymiar sita #, mm od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3 8
Zawartos¢ lepiszcza Bmin4,6

Dopuszcza sie stosowanie innego uziarnienia zgodnie z WT-2 2010 pod warunkiem akceptacji przez projektanta i Inspektora.
Dostarczona na budowe mieszanka przez producenta powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13108-1 posiada¢
oznakowanie CE lub B oraz odpowiada¢ wymaganiom niniejszej ST. Dodatkowo producent mieszanki zobowigzany jest dotgczyé
certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji. Zaleca sie, aby wytwornie posiadaty produkcyjny poziom zgodnosci (PPZ) A lub B.
Kruszywo z wypetniaczem powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata wtasciwg temperature
do otoczenia asfaltem. Maksymalna temperatura gorgcej mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ z asfaltem 35/50 od 155° C do 195 ° C.
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Najnizsza temperatura dotyczy MMA dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy MMA
bezposrednio po wytworzeniu w Wytwaérni.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane, réwne, ustabilizowane i nosne.
Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta. Przed roztozeniem warstwy wigzgcej z mieszanki mineralno-asfaltowej, podtoze
nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg w ilosci i wg zasad ustalonych w STWiORB D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe witazéw, wpustéw, kraweznikéw itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Potaczenie miedzywarstwowe

Warstwe wigzaca z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa przed utozeniem nastepnej warstwy asfaltowej dla
zapewnienia odpowiedniego potgczenia migdzywarstwowego, w ilosci i wg zasad ustalonych w STWIiORB D-04.03.01.
,Oczyszczenie i skropienie warstw podtoza”.

5.6. Warunki przystgpienia do robét
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Na podtozu nie moze by¢
Sniegu, lodu.

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana w temperaturach otoczenia w ciggu doby podanych w tablicy 7.
Temperatura powietrza powinna by¢é mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do robot oraz podczas ich
wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki robocze;j.

Tablica 7. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia,’C

w czasie robot

+5

1) Temperatura otoczenia w ciggu ostatniej doby.

Wymagane jest uzyskanie przez Wykonawce zgody projektanta i Inspektora na prowadzenie robét wbudowania MMA w

temperaturze < +5°C.

Nie o . dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym
przed przystgpieniem do robot ” podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16

m/s).+o

5.7. Wykonanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki BA moze zosta¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inspektora, na wniosek Wykonawcy. Bez
zatwierdzonej przez projektanta recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpoczaé produkcji. Wytwornia musi zostaé
zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong receptg roboczg. Nie dopuszcza sie recznego sterowania produkcjg mieszanki
mineralno-asfaltowej. Rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej moze nastgpi¢ dopiero po wizualnym
sprawdzeniu przez Inspektora poprawnosci skropienia podtoza emulsjg asfaltows i po jej rozpadzie.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w ukiad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przej$¢ walca uzgodnionym przez
Inspektora.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Ztgcza w warstwie wigzgcej powinny by¢ wykonane
w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, zlgcza
poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg
przed uszkodzeniem. Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej 15 cm. Ztgcza
powinny by¢ réwno obciete, a powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem. W przypadku rozktadania
mieszanki potowag szerokosci warstwy, wystepujgce dodatkowo ztgcze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla
zlgcza poprzecznego. Ztgcze uktadanej nastepnej warstwy Scieralnej, powinno byé przesunigte o co najmniej 15 cm wzgledem
zlgcza warstwy wigzacej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako sci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skfadzie spetnia wszystkie wymagania zawarte w niniejszej
STWIORB oraz w WT-2 2010, producent powinien dysponowa¢ aktualnym sprawozdaniem z badan typu. W przypadku braku
takiego sprawozdania nalezy przeprowadzi¢ badanie typu kazdego sktadu mieszanki. Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone
przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodnos$ci z wymaganiami. Jezeli
uzyto materiaty sktadowe, ktérych wlasciwosci byty juz okreslone przez dostawce materiatu na podstawie zgodnosci z innymi
dokumentami technicznymi, to wiasciwosci te nie musza by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych
materiatdw pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania. Podczas przeprowadzania procedury badania typu
producent

powinien dostarczy¢ dowdd spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie technicznym, z ktérym deklaruje
zgodnos¢. Zastosowanie podejscia grupowego w zakresie badania jest dopuszczalne pod warunkiem akceptacji przez Inspektora.
Okres waznosci sprawozdania z badania typu okresla WT-2 2010. Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos$¢ dla
okreslonego sktadu mieszanki, az do wystgpienia zmiany materiatow sktadowych, ale nie dtuzej, nize przez okres trzech lat.
Rodzaj i liczbe badan sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej oraz rodzaj i liczbe badan samej mieszanki w badaniach typu
okreslajg WT-2 2010.

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ cze$¢ deklaracji zgodnosci producenta i powinno zostaé przedstawione
projektantowi do zaopiniowania.

Wartosci dopuszczalnych odchytek wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych powinny by¢ zgodne z WT-2 2008. Przyjmuje
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sie wartosci dopuszczalnych odchytek dla pojedynczego wyniku badania oraz $redniej arytmetycznej wynikéw badan, jak dla ilosci

badan co najmniej 2:
. najwyzsza temperatura pieknienia wyekstrahowanego asfaltu — tablica 63 wg WT-2008,

e dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci lepiszcza

rozpuszczalnego — tablica 64 wg WT-2008,

e  dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa o

wymiarze 0,063 mm — tablica 65 wg WT-2008,

e  dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa o

wymiarze 0,125 mm — tablica 66 wg WT-2008,

. dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa

drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2,0 mm- tablica 67 wg WT-2008,

. dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa

grubego o wymiarze > 2mm — tablica 68 wg WT-2008,

e dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa

grubego o wymiarze > 5,6mm — tablica 69 wg WT-2008,

e dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci ziaren

grubych — tablica 70 wg WT-2008.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego podaje tablica 12.
Tablica 12. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréow wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 Szerokos¢ warstwy wg wskazania Inspektora
2 Spadki poprzeczne warstwy wg wskazania Inspektora
3 Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji
4 Uksztattowanie osi w planie budowy
5 Grubos$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa co 100,
6 Zigcza podiuzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztacza
7 Krawedz warstwy cata dlugosc
8 Wyglad warstwy ocena ciagta
9 Zawartos¢ wolnych przestrzeni wg wskazania Inspektora
10 | Wolne przestrzenie wypetnione wg wskazania Inspektora
lepiszczem
11 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni wg wskazania Inspektora
w mieszance mineralnej
12 | Odpornosc¢ na dziatanie wody wg wskazania Inspektora

6.3.2. Szerokos¢ warstwy wigzacej
Warstwa wigzaca powinna by¢ uktadana na catej szerokosci pomiedzy kraweznikami.
6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy wiazacej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja - 1 cm, + 0 cm. Wymaga sie, aby
95% zmierzonych rzednych danej warstwy nie przekraczato dopuszczalnych odchylen.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy wigzgcej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja projektowa, z tolerancjg 5 cm.

6.3.7. Grubos¢ warstwy wiazacej

Grubos$¢ warstwy wiagzgcej powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg +10/-5 %.

6.3.8. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Ztagcza warstwy wigzgcej powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.9. Krawedzie warstwy wigzacej

Krawedzie warstwy wigzgcej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obcigcia pokryte asfaltem.

6.3.10. Wyglad warstwy wiazacej

Warstwa wigzaca powinna miec¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.
6.3.11. Wolna przestrzen i odpornos¢ na dziatanie wody

Wolna przestrzen i odpornosé na dziatanie wody powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w STWIORB i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D.00.0000. ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D.00.0000. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 5.7 daty wyniki pozytywne.
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8.1. Zasady postepowania w przypadku wystgpienia wad i usterek
W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuniecia na wtasny koszt. Odbiodr jest mozliwy po
spetnieniu wymagan okreslonych w pkt. 5i 6 STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogélne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

oznakowanie robét,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych,

roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. Cena
wykonania robot obejmuije:
roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu
i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

(1]
[2]
(3]
[4]
(3]
[6]
[71

(8]
9]

(101

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13043

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 12697-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych

do ruchu

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu

ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn

za pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej

zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 9: Ocena zawartosci

drobnych czgstek - Badanie btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena zawartosci

drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu

powietrza)

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-

47



1]

PN-EN 12697-12

asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych
na wode

[12] PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych
[13] PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.
[14] PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego
wypetniacza
[15] PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie W suszarce
z wentylacjg
[16] PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.
[17] PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw .
Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna
[18] PN-EN 932-3 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
[19] PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.
[20] PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna
[21] PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
[22] PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
[23] PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czes$é 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania
[24] PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czes¢ 1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli.
[25] PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna.
[26] PN-EN12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych
[27] PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
10.2. Inne dokumenty
[1] Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

[2] Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

[3] IBDiIM Warszawa, Zeszyt Nr 66 - Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych
- Janusz Zawadzki, Dariusz Sybilski, Pawet Skwierczynski, IBDiM, Warszawa 2004

[4] Wymagania Techniczne WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach krajowych

[5] Wymagania Techniczne WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno-asfaltowe.

Wymagania techniczne
[6] Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
D.05.03.05 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Specyfikacja techniczna D.05.03.05 ,Warstwascieralna z betonu asfaltowego” odnosi sie do wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,, Remont
odcinkéw drég powiatowych metoda naktadki asfaltowej”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéw Umowy STWIORB nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w
podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonywaniem warstwy Scieralnej
z betonu asfaltowego AC 8 S.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa scieralna z betonu asfaltowego — jest to gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona i zageszczona.
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1.4.3. Podloze pod warstwe asfaltowga - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;j

1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.5. Kruszywo grube — jest to kruszywo o wymiarach ziaren: D<45 mm oraz d=2 mm.

1.4.6. Kruszywo drobne — jest to kruszywo o wymiarach D2 mm, ktérego wieksza czes$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.7. Wypetniacz - jest to kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.8. Kruszywo o cigglym uziarnieniu — jest to kruszywo, ktére sktada sie z kruszywa grubego i drobnego, ktére moze by¢
uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne lub przez potaczenie kruszywa grubego i drobnego.

1.4.9. Pyly — jest to kruszywo o wymiarach ziaren <0,063 mm.

1.4.10. Pozostate okreslenia - podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i
okresleniami podanymi w p.1.4 STWIORB D.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz gce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt. 2. ,Wykonawca powinien deklarowa¢ przydatno$¢ wszystkich materiatéw stosowanych do wykonania warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego wg kryteriow podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 2010.

2.2, Asfalt
Nalezy stosowac lepiszcza zgodnie z dokumentacja projektowa:

e  asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN 12591 o klasie 50/70.
Wszystkie lepiszcza powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci do norm zharmonizowanych lub ewentualnie aprobat technicznych
i by¢ oznakowane znakiem B lub znakiem budowlanym CE.
Dopuszcza sie do stosowania innych typow asfaltéw pod warunkiem zgodnosci z WT-2 2010 oraz przy zachowaniu parametréow
mieszanki mineralno-asfaltowej. Zmiana rodzaju asfaltu powinna zosta¢ zaakceptowana przez Projektanta oraz Inspektora.

2.3. Wypelniacz
Sktadowanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504. Wilgotno$¢ wypetniacza nie moze by¢ wigksza niz 1,0%.
Wiasciwosci wypetniacza okreslono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec wypetniacza do warstwy $cieralnej z mieszanki AC

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania wobec wypetniacza

Uziarnienie wg PN-EN 933-10:

zgodnie z tabl. 24 w PN-EN 13043

Jakos¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od:

MBE10

Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza od:

1% (m/m)

Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu

196-2; kategoria, co najmniej:

V28/45
wg PN-EN 1097-4: wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1;

Ares8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria

WS1o
nie wyzsza niz:
Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN

CCro

Zawarto$¢ wodorotlenku  wapnia w  wypetniaczu

mieszanym; kategoria:

Ka Deklarowana

"Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2

BNDeklarowana

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa o wtasciwosciach okreslonych w tablicy 2 i 3.
Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z mieszanki AC

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co

Gc85/20
najmniej:
Tolerancje  uziarnienia; odchylenia nie

G20/15
wieksze niz wg kategorii:
Zawarto$¢ pytbw  wg PN-EN 933-1;

f2
kategoria nie wyzsza niz:
Ksztait kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg
PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: Flos lub Slps
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Procentowa zawartosé ziaren o]
powierzchni przekruszonej itamane;j w
CDeklraowana
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria LAso
€O najmniej:

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa
(badana na normowej frakcji kruszywa do

PSVDeklraowana
mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN
1097-8, kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz.

deklarowana
7,81lub 9:

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik

WA24 Deklarowana
B; kategoria nie wyzsza niz:
Mrozoodporno$é wg PN-EN 1367-6 w 1%

FNaCl7
NaCl, kategoria nie wyzsza niz:
"Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN

SBLA
1367-3:
Skfad chemiczny - uproszczony opis
petrograficzny wg PN-EN 932-3: deklarowany
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1 mLp00,1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosc¢

wg PN-EN 1744-1, punkt 19.1:
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-

wymagana odpornosc¢
1,

punkt 19.2:
Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1, pkt. V3,5

19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm do warstwy Scieralnej z
mieszanki AC

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Ga85 lub G¢85
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o ciagtym

GrcNR

uziarnieniu; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii:
Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym;

f16
kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od: MB(10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,| EcDeklarowana




rozdziat 8; kategoria nie nizsza niz:

Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatgcznik B; kategoria nie
wyzsza niz: WA24
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.14.2; Deklarowana
kategoria nie wyzsza niz: mypc0,1
Dopuszcza sie do stosowania kruszywo nietamane pod warunkiem spetnienia wymagarrokrestonychrwWi-t——————————

2010, po akceptacji Projektanta. Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach|zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Kruszywo powinno posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13043 i posiadaé oznakowanie |CE lub B.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w STWiORB D-04.03.01

2.5. Tasma topliwa
Asfaltowa tasma topliwa powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci do normy PN-EN 14188-1 i by¢ oznakowana znakiem CE. Tasma
topliwa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e  klasa F2 wg PN-EN 14188-1,

e temperatura mieknienia PiK wg PN-EN 1427 w °C: 275,

e penetracja stozkiem w temperaturze +25°C, 5 s, 150 g, w 0,1 mm: od 40 do 100,
e  penetracja kulg i nawrot sprezysty w temp. +25°C, kula o masie 75 g, 5 s, %: <60,

e penetracja stozkiem, w 0,1 mm: od 40 do 100,
e penetracja kulg i nawrét sprezysty, w %: <60,

e sptywnos¢ poczatkowo i p wygrzaniu w temp. +60°C, 5 h, kat 750, w mm: <10,

e odpornosc¢ na paliwo, +35°C, 24 h, zmiana masy, %: <2,

. szerokos¢ tasmy: min. 50 mm,

e gruntownik: wg zalecen producenta.
Dopuszcza sie zastosowanie tasmy topliwej o klasie F1, za zgodg Projektanta i Inspektora.

2.6. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywaé powinowactwo fizykochemiczne, zapewniajgce
odpowiednig przyczepnos$c¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W
przypadku koniecznosci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowaé $rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é
powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltu drogowego zgodnie z zaleceniami producenta srodka adhezyjnego.
Srodek adhezyjny powinien posiadaé deklaracje zgodnosci producenta do aprobaty techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:
e wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
skrapiarek,
walcéw lekkich, srednich i ciezkich,
walcow ogumionych ciezkich o regulowanym cisnieniu w oponach,
szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,
samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymaganiaogéine” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych moze odbywac sie w:
e  cysternach kolejowych,
e cysternach samochodowych,
e  bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora.
4.2.2. Wypetniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych
roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem workow.
4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
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zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodow termosow z podwéjnymi scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy scieralnej
Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane
w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

e  doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

e doborze optymalnej ilosci asfaltu,

e okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno miesci¢ sie miedzy wymaganymi granicznymi warto$ciami uziarnienia mieszanki
mineralnej dla betonu asfaltowego AC 8 S w projektowaniu empirycznym.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sig
dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé obowigzkowo w przypadku niewystarczajacej adhezji
asfaltu drogowego do kruszywa zgodnie z pkt.2.7

Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej
niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej
temperatury z tolerancjg + 5° C.

Najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) powinna wynosi¢ dla asfaltu drogowego 50/70 - 190°C.

Tablica 4. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego AC 8 S:

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwose zageszczania wg Metoda i warunki badania
AC8S
PN-EN 13108-20
Zawartosé wolnych| C.1.3, ubijanie, Vmin1,0
PN-EN 12697-8, pkt. 4
przestrzeni 2 x 75 uderze n Vmax3,0
Wolne przestrzenie
C.1.2, ubijanie, VFBmIn75
wypetnione PN-EN 12697-8, pkt. 5
2 x 50 uderze n VFBmax93
lepiszczem
Zawartosé wolnych
przestrzeni w| C.1.2, ubijanie,
PN-EN 12697-8, pkt. 5 VMAmin 14
mieszance 2 x 50 uderze n
mineralnej
PN-EN 12697-12, przechowywanie
Odpornos¢ nal C.1.1, ubijanie,
w 40°C z jednym cyklem ITSRgo
dziatanie wody 2 x 35 uderze A

zamrazania, badanie w 15°C
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Uziarnienie mieszanki i zawartos¢ lepiszcza dla AC 8 S przedstawiono w tablicy 5. Tablica 5.
Wymagane uziarnienie i zawartosc¢ lepiszcza dla warstwy $cieralnej AC 8 S

Wiasciwose Przesiew, % (m/m)
AC8S

Wymiar sita #, mm od do

11,2 100 -

8 90 100

5,6 70 90

2 45 60

0,125 8 22

0,063 6 14

Zawartos¢ lepiszcza Bmin5,8

Dopuszcza sie stosowanie innego uziarnienia zgodnie z WT-2 2010 pod warunkiem akceptacji przez Projektanta i Inspektora.
Dostarczona na budowe mieszanka przez producenta powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 13108-1 posiada¢
oznakowanie CE lub B oraz odpowiada¢ wymaganiom niniejszej ST. Dodatkowo producent mieszanki zobowigzany jest dotgczy¢
certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji. Zaleca sig, aby wytwornie posiadaty produkcyjny poziom zgodnosci (PPZ) A lub B.
Kruszywo z wypetniaczem powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata wtasciwg temperature
do otoczenia asfaltem. Maksymalna temperatura gorgcej mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ z asfaltem 35/50 od 155° C do 195 ° C.
Najnizsza temperatura dotyczy MMA dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy MMA bezposrednio
po wytworzeniu w Wytworni.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, rowne, ustabilizowane i nos$ne.
Powierzchnia podtoza powinna byé sucha i czysta. Przed roziozeniem warstwy Scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej,
podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg w ilosci i wg zasad ustalonych w STWIORB D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wlazéw, wpustéw, kraweznikéw itp. urzadzen powinny by¢ asfaltowg tasma
topliwa.

5.5. Warunki przystgpienia do robét
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Na podtozu nie moze by¢
$niegu, lodu.

Warstwa sScieralna z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana w temperaturach otoczenia w ciggu doby podanych w tablicy
6.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robot oraz podczas ich
wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki robocze;j.

Tablica 6. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia,’C

w czasie robot

+5

2) Temperatura otoczenia w ciggu ostatniej doby.

Wymagane jest uzyskanie przez Wykonawce zgody Projektanta i Inspektora na prowadzenie rob6t wbudowania MMA w

temperaturze < +5°C.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz

silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki BA moze zostaC rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inspektora, na wniosek Wykonawcy. Bez

zatwierdzonej przez Projektanta recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie

moze rozpoczaé produkcji. Wytwdrnia musi zosta¢ zaprogramowana
+2 zgodnie z zatwierdzong receptg robocza. Nie dopuszcza sie recznego

sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowej. Rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej moze

nastgpi¢ dopiero po wizualnym sprawdzeniu przez Inspektora poprawnosci skropienia podioza emulsjg asfaltowg i po jej

rozpadzie.

Wszystkie krawedzie powinny by¢ przed utozeniem mieszanki uszczelnione asfaltowg tasmg topliwg. Mieszanka mineralno-

asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w ukfad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i

utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukfadarka wyposazong w ukiad z automatycznym sterowaniem

grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przejS¢ walca uzgodnionym przez

Inspektora.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Ztagcza w warstwie Scieralnej powinny by¢ wykonane

w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztacza

poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej, powinny byé réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg

przed uszkodzeniem. Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowe;j

powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 15 cm. Zigcza powinny byé réwno obciete, a powierzchnia obcietej

krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem. W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujgce

dodatkowo ztgcze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztgcza poprzecznego..

przed przystapieniem do robot

5.7. Polaczenie migdzywarstowe
Potaczenie miedzywarstwowe nalezy bada¢ metodg Leutnera zgodnie z zeszytem nr 66 IBDiM. Minimalne wymaganie
wytrzymatosci na scinanie potagczehn pomiedzy warstwg Scieralng i wigzacg wynosi 0,7MPa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako sci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadzie spetnia wszystkie wymagania zawarte w niniejszej
STWIORB oraz w WT-2 2010, producent powinien dysponowac¢ aktualnym sprawozdaniem z badan typu. W przypadku braku
takiego sprawozdania nalezy przeprowadzi¢ badanie typu kazdego sktadu mieszanki. Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone
przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodnosci z wymaganiami. Jezeli
uzyto materiaty sktadowe, ktérych wlasciwosci byty juz okreslone przez dostawce materiatu na podstawie zgodnosci z innymi
dokumentami technicznymi, to witasciwosci te nie muszg by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych
materiatdw pozostata bez zmian i nie istniejg inne przeciwwskazania. Podczas przeprowadzania procedury badania typu
producent powinien dostarczy¢é dowod spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie technicznym, z
ktorym deklaruje zgodnos$é. Zastosowanie podejscia grupowego w zakresie badania jest dopuszczalne pod warunkiem akceptaciji
przez Inspektora.
Okres waznosci sprawozdania z badania typu okresla WT-2 2010. Sprawozdanie z badania typu zachowuje waznos$¢ dla
okreslonego sktadu mieszanki, az do wystgpienia zmiany materiatow sktadowych, ale nie dtuzej, nize przez okres trzech lat.
Rodzaj i liczbe badan sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej oraz rodzaj i liczbe badan samej mieszanki w badaniach typu
okreslajg WT-2 2010.
Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ czes$¢ deklaracji zgodnosci producenta i powinno zosta¢ przedstawione
Projektantowi do zaopiniowania.
Wartosci dopuszczalnych odchytek wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych powinny by¢ zgodne z WT-2 2008.
Przyjmuje sie wartosci dopuszczalnych odchytek dla pojedynczego wyniku badania oraz $redniej arytmetycznej wynikdéw badan,
jak dla ilosci badan co najmniej 2:
e najwyzsza temperatura pieknienia wyekstrahowanego asfaltu — tablica 63 wg WT-2008,
e dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci lepiszcza
rozpuszczalnego — tablica 64 wg WT-2008,
e dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa o
wymiarze 0,063 mm — tablica 65 wg WT-2008,
. dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa o
wymiarze 0,125 mm — tablica 66 wg WT-2008,
. dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa
drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2,0 mm- tablica 67 wg WT-2008,
e dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa
grubego o wymiarze > 2mm — tablica 68 wg WT-2008,
e dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci kruszywa
grubego o wymiarze > 5,6mm — tablica 69 wg WT-2008,
e dopuszczalne odchykki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci ziaren
grubych — tablica 70 wg WT-2008.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy scieralnej z betonu asfaltowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego podaje tablica 7.
Tablica 7. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 Szerokos¢ warstwy wg wskazania Inspektora
2 Spadki poprzeczne warstwy wg wskazania Inspektora
3 Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji
4 Uksztattowanie osi w planie budowy
5 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa co 50 m,
6 Ztagcza podiuzne i poprzeczne cata dlugos¢ zigcza
7 Krawedz warstwy cata dtlugosc
8 Wyglad warstwy ocena ciaggta
9 Zawartos¢ wolnych przestrzeni wg wskazania Inspektora
10 | Wolne przestrzenie wypetnione wg wskazania Inspektora
lepiszczem
11 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni wg wskazania Inspektora
w mieszance mineralnej
12 | Odporno$¢ na dziatanie wody wg wskazania Inspektora

6.3.2. Szerokos¢ warstwy scieralnej

Warstwa $cieralna powinna by¢ uktadana na catej szerokosci pomiedzy kraweznikami.

6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy scieralnej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
6.3.4. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg - 1 cm, + 0 cm. Wymaga sie,

aby 95% zmierzonych rzednych danej warstwy nie przekraczato dopuszczalnych odchylen.

6.3.5. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy Scieralnej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5 cm.
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6.3.6. Grubos¢ warstwy Scieralnej

Grubos$¢ warstwy Scieralnej powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg +10/-5 %.

6.3.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza warstwy Scieralnej powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.8. Krawedzie warstwy scieralnej

Krawedzie warstwy $cieralnej powinny byé wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosc¢ obcigcia pokryte asfaltem.
6.3.9. Wyglad warstwy Scieralnej

Warstwa $cieralna powinna miec¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.
6.3.10. Wolna przestrzen i odpornos¢ na dziatanie wody

Wolna przestrzen i odpornos$¢é na dziatanie wody powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w STWIORB i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D.00.0000. ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D.00.0000. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6.3 daty wyniki pozytywne.

8.1. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek
W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuniecia na wtasny koszt. Odbidr jest mozliwy po
spetnieniu wymagan okreslonych w pkt. 5i 6 STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
zakup i koszty zakupu potrzebnych materiatow,
dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatéw,
oznakowanie robot,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
uszczelnienie krawedzi asfaltowg tasma topliwa,
rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykonanie potgczen podiuznych i poprzecznych,
obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
e  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. Cena
wykonania robét obejmuje:
e  roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu
i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
e  prace towarzyszace, kidre sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[28] PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy
[29] PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu
[30] PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu
[31] PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania
[32] PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn
za pomoca wskaznika ptaskosci
[33] PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu
[34] PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych
[35] PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 9: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badanie btekitem metylenowym
[36] PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena zawartosci
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drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

[37] PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
[38] PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco. Czes$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych
na wode
[39] PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
[40] PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowe;j i jamistosci.
[41] PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego
wypetniacza
[42] PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie W suszarce
z wentylacjg
[43] PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.
[44] PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw .
Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna
[45] PN-EN 932-3 Badania podstawowych wifasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
[46] PN-EN 196-2 Metody badania cementu — Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.
[47] PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Czgs$¢ 1: Analiza chemiczna
[48] PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
[49] PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
[50] PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodag
gotowania
[51] PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czes$¢ 1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.
[52] PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna.
[53] PN-EN12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
[54] PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
10.2. Inne dokumenty
[7] Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

[8] Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

[9] IBDIM Warszawa, Zeszyt Nr 66 - Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych
- Janusz Zawadzki, Dariusz Sybilski, Pawet Skwierczynski, IBDiM, Warszawa 2004

[10] Wymagania Techniczne WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach krajowych

[11] Wymagania Techniczne WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki mineralno-asfaltowe.

Wymagania techniczne
[12] Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008

D.06.03.01a SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCZY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych ze $cinaniem, plantowaniem poboczy gruntowych oraz skarp.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na
zadaniu ,, Remont odcinkéw drég powiatowych metod g nakfadki asfaltowej”.

1.3. Zakres robot obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét w zakresie zwigzanym z plantowaniem, $cinkg i
uformowaniem poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia urzgdzen
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bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Rodzajem materiatéw stosowanych do uzupetnienia i uformowania poboczy moga by¢ grunty rodzime lub pospétki i zwiry oraz
piaski gliniaste.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt3.

3.2. Sprzet do scinania i uzupetniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

— zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,

— rowniarek z transporterem ($cinarki poboczy),

— rowniarek do profilowania,

— fadowarek czotowych,

— walcow,

— plytowych zageszczarek wibracyjnych,

— przewoznych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkéw transportowych przeznaczonych
do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomoca fopat lub sprzetem mechanicznym wg pkt 3.2. Scinanie poboczy
nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z zatozonym w dokumentacji projektowej
spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiezé na odkiad. Miejsce odktadu nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na gteboko$¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej poprzez
dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego
zageszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetni¢ materiatem o wtasciwosciach
podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchnié¢ na gtebokosé od 2 do 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu uzupetniajgcego w postaci mieszanek optymalnych.

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku krawedzi
nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna
by¢ réwna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ sladéw po
przejsciu walcow lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego zageszczenia
wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupetnienia poboczy oraz
opracuje optymalny sktad mieszanki.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robét podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1 Uziarnienie mieszanki uzupetniajacej 2 probki

2 Wilgotnosé optymalna mieszanki | 2 prébki
uzupetniajacej

3 Wilgotno$¢é optymalna gruntu w Scietym 2 probki
poboczu

4 Wskaznik zageszczenia na scinanych lub 2razy na1km

uzupetnianych poboczach

6.4. Pomiar cech geometrycznych scinanych lub uzupetnianych poboczy

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw Scinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. | Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 Réwnos¢ podtuzna
co50m
3 Réwnos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 1%.
6.4.2. Réwnos¢ poboczy

Nieréownosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzyc tatg 4-metrowg wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod tatg nie
moze przekracza¢ 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanych rob6t na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogélne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? rob6t obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

— Sciecie poboczy i zageszczenie poditoza,

— odwiezienie gruntu na odktad,

— dostarczenie materiatu uzupetniajacego,

— rozilozenie materiatu,

— zageszczenie poboczy,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.

D.06.03.01b UMOCNIENIE POBOCZY KRUSZYWEM LAMANYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
umocnieniem poboczy, w ramach zadania ,, Remont odcinkéw drég powiatowych metod g nakfadki asfaltowej”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z umocnieniem poboczy mieszankg
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5 mm na grubos$¢ 15,0 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.2. Odkiad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie scinania poboczy.

1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotycz gce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét, zwi gzanych z umacnianiem poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej ST powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek do profilowania,

- tadowarek czotowych,

- walcow,

- plytowych zageszczarek wibracyjnych,

- przewoznych zbiornikdw na wode.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej ST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkéw transportowych przeznaczonych do
przewozu kruszywa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w ST D-M-00.0000. ,WWymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Umocnienie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wglebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetni¢ materiatem o wtasciwosciach
podobnych do materiatu, z ktdérego zostanie wykonana opaska wzmacniajgca. Wzmacniane pobocze nalezy spulchni¢ na
gtebokos¢ od 2 do 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu (kruszywa).
Zageszczenie utozonej warstwy materiatu (mieszanki kruszywa famanego) nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku
krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do

zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiada¢ spadek
poprzeczny zgodny z zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiadac sladow po przejsciu walcoéw lub zageszczarek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badania kruszyw proponowanych do umocnienia poboczy oraz
opracuje optymalny sktad mieszanki.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robét podano w tablicy
1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegélnienie badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 Uziarnienie kruszywa 2 prébki
2 | Wilgotno$¢ optymalna kruszywa 2 probki
3 | Wskaznik zageszczenia na umocnionym poboczu 2razy na 1 km

6.4. Pomiar cech geometrycznych umacnianych poboczy
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu rob6t podano w tablicy 2. Tablica 2.
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw scinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 | Réwnos¢ podiuzna co50m
3 | Réwnos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 1%. 6.4.2.

Réwnos¢ poboczy

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzyc tatg 4-metrowg wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod tatg nie
moze przekracza¢ 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST D-M-00.00.00,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych robot na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
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badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- dostarczenie materiatu (kruszywa) do umocnienia poboczy,

- roztozenie materiatu,

- zageszczenie poboczy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.
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